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[bookmark: BookMark2][bookmark: _Toc205883360][bookmark: _GoBack]前言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由昆山诠准自动化设备有限公司提出。
本文件由中国商品学会归口。
[bookmark: OLE_LINK2][bookmark: OLE_LINK1]本文件起草单位：昆山诠准自动化设备有限公司。
本文件主要起草人：XXX。
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[bookmark: BookMark4]

手持式人机界面操作盒
[bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc97192964][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc201675688][bookmark: _Toc205883361]范围
[bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc26648466][bookmark: OLE_LINK8][bookmark: OLE_LINK29][bookmark: OLE_LINK3][bookmark: OLE_LINK4][bookmark: OLE_LINK23]本文件规定了手持式人机界面操作盒的技术要求、检验规则、标志、包装、运输和贮存，描述了试验方法。
本文件适用于工业自动化、智能设备控制等场景中实现人与机器的移动化交互的手持式人机界面操作盒（以下简称产品）。
[bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc201675689][bookmark: _Toc97192965][bookmark: _Toc205883362]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
[bookmark: OLE_LINK16]GB/T 191  包装储运图示标志
GB/T 2423.1  电工电子产品环境试验  第2部分：试验方法 试验A：低温
GB/T 2423.2  电工电子产品环境试验  第2部分：试验方法 试验B：高温
GB/T 4208—2017  外壳防护等级(IP代码)
GB/T 9969  工业产品使用说明书  总则
GB/T 18268.1  测量、控制和实验室用的电设备  电磁兼容性要求  第1部分:通用要求
[bookmark: _Toc201675690][bookmark: _Toc97192966][bookmark: _Toc205883363]术语和定义
本文件没有需要界定的术语和定义。
[bookmark: _Toc201675691][bookmark: _Toc205883364]结构
产品由以下部分组成：
安装盒；
触摸屏；
操作按钮；
手带。
产品结构设计应合理，便于安装、拆卸。
[bookmark: _Toc205883365]技术要求
外观
安装盒表面应干净整洁，不应有划痕、缺角、掉漆、锐角倒钝等缺陷。
焊缝应无夹渣、无脱落、无裂纹。
涂层颜色应与设计图纸或样板一致，不应有色差，光泽度应均匀。
操作按钮上的指示文字（如有）应正确、清晰。操作按钮按下和弹起应正常，无卡滞现象。
通电操作时触摸屏上的字符、图形应清晰，不应有缺损、跳线等现象。
尺寸偏差
产品实际尺寸应与标示尺寸相符，允许偏差为 ±1 mm。如有特殊要求，可根据顾客要求而定。
重复定位精度
重复定位精度为 ±0.1 mm。
通讯方式
产品支持串行接口、网络接口。
防护等级
[bookmark: OLE_LINK6][bookmark: OLE_LINK7][bookmark: OLE_LINK5]应符合 GB/T 4208—2017 中 IP65 的规定。
环境适应性
高温工作
[bookmark: OLE_LINK12][bookmark: OLE_LINK11][bookmark: OLE_LINK13][bookmark: OLE_LINK14]产品应能经受 12 h 的高温工作试验，试验过程中应能正常工作，且试验后无异常。
低温工作
产品应能经受 12 h 的低温工作试验，试验过程中应能正常工作，且试验后无异常。
跌落性能
将安装盒从离水平地面 1.0 m 的高处跌落，不应有裂痕、破损。操作不应失效。
电磁兼容性
[bookmark: OLE_LINK19][bookmark: OLE_LINK18]应符合 GB/T 18268.1 的规定。
[bookmark: _Toc201675692][bookmark: _Toc205883366]试验方法
外观
目测产品表面、焊缝、涂层。
[bookmark: OLE_LINK9][bookmark: OLE_LINK10]实际操作检验操作按钮上的指示文字是否正确，按下和弹起有无卡滞现象，同时观察触摸屏上的字符、图形是否清晰。
尺寸偏差
采用相应精度的量具检测。
重复定位精度
[bookmark: OLE_LINK17][bookmark: OLE_LINK22]将产品编好控制程序后连接可编程逻辑控制器（PLC）控制滚珠丝杆运动，在运动终点位置处加杠杆表，启动数次后，滚珠丝杆上平面工件重复接触杠杆表头，取杠杆表跳动数值的最大值，观察是否在 ±0.1 mm 范围内。
通讯方式
对产品通讯接口的功能及所传递的信息逐一进行检查。
防护等级
按 GB/T 4208—2017 的规定进行。
环境适应性
高温工作
[bookmark: _Hlk203569523][bookmark: OLE_LINK15]按 GB/T 2423.2 的规定进行，将产品通电，试验温度为（50±2）℃，试验持续 12 h，检查产品是否符合要求。
低温工作
按 GB/T 2423.1 的规定进行，将产品通电，试验温度为（-10±2）℃，试验持续 12 h，检查产品是否符合要求。
跌落性能
将安装盒从离水平地面 1.0 m 的高处扔下，观察表面有无裂痕、破损。将安装盒与其他配件装配完成后实际操作检验产品是否能正常操作。
电磁兼容性
[bookmark: OLE_LINK20][bookmark: OLE_LINK21]按 GB/T 18268.1 的规定进行。
[bookmark: _Toc201675693][bookmark: _Toc205883367]检验规则
检验分类
分为出厂检验和型式检验。
出厂检验
产品出厂前，应经制造商质量检验部门检验合格后方可出厂。
出厂检验项目应符合表 1 的规定。
检验项目
	检验项目
	出厂检验
	型式检验

	外观
	√
	√

	尺寸偏差
	—
	√

	[bookmark: _Hlk205817656]重复定位精度
	—
	√

	通讯方式
	—
	√

	防护等级
	—
	√

	环境适应性
	—
	√

	跌落性能
	—
	√

	电磁兼容性
	—
	√

	“√”为必检项，“—”为非检项。



产品应逐件进行出厂检验，在出厂检验中，若出现不合格项目，可进行调整或更换零件直至合格。
型式检验
有下列情况之一应进行型式检验：
1. 新产品试制定型鉴定时；
产品转厂生产试制定型鉴定时；
正式生产，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响到产品性能时；
产品停产 1 年以上恢复生产时；
出厂检验的结果与上次型式检验有较大差异时。
型式检验的样品从出厂检验合格的产品中任选 2 件做样品，1 件进行检验，1件备样。
型式检验项目应符合表 1 的规定。
产品在型式检验中，如有一项不合格或出现故障，应通过加倍抽样对不合格项目进行检验，若加倍抽样全部合格，则判定型式检验合格，若检验仍出现不合格项目，则判定该产品型式检验不合格。
[bookmark: _Toc201675694][bookmark: _Toc205883368]标志、包装、运输和贮存
标志
产品销售标志应至少包括下列内容：
1. 产品名称；
1. 产品型号；
1. 制造商名称；
1. 商标；
1. 执行标准编号；
1. 出厂编号及制造日期。
标志应清晰、牢固，不应因运输条件和自然条件而褪色、变色、脱落。
储运标志应符合 GB/T 191 的规定。
包装
产品包装应保证产品不受损伤，应防尘、防震，便于运输和贮存。
包装箱内应有下列文件：
a)	使用说明书（符合 GB/T 9969 的规定）；
b)	产品合格证；
c)	装箱单；
d)	随机备件、附件及其清单；
e)	其他相关技术文件。
运输
产品在运输过程中应避免受潮、淋雨、暴晒，防止剧烈震动和碰撞。
贮存
产品应贮存在干燥、通风、无腐蚀性气体的仓库内。
[bookmark: BookMark8][image: ]
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