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[bookmark: _Toc201847396][bookmark: BookMark2]前言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由××××提出。
本文件由××××归口。
本文件起草单位：
本文件主要起草人：


[bookmark: BookMark4]

玻璃钢一体化污水处理设备筒体
[bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc97192964][bookmark: _Toc201671801][bookmark: _Toc201672536][bookmark: _Toc201676143][bookmark: _Toc201845477][bookmark: _Toc201847397]范围
[bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc26648466][bookmark: OLE_LINK1][bookmark: OLE_LINK3][bookmark: _GoBack]本文件规定了玻璃钢一体化污水处理设备筒体的命名方法、工艺流程及作用、设备主体、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
本文件适用于以玻璃纤维及其制品为增强材料，热固性树脂为基体材料，采用缠绕工艺制成的，用于一体化污水处理设备的筒体（以下简称设备）。该设备主要应用于新农村建设、高端楼盘、旅游景区等多元场景等污水处理领域。
[bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc97192965][bookmark: _Toc201671802][bookmark: _Toc201672537][bookmark: _Toc201676144][bookmark: _Toc201845478][bookmark: _Toc201847398]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 191  包装储运图示标志
GB/T 1447  纤维增强塑料拉伸性能试验方法
GB/T 1463  纤维增强塑料密度和相对密度试验方法
GB/T 2573  玻璃纤维增强塑料老化性能试验方法
GB/T 3854  增强塑料巴柯尔硬度试验方法
GB/T 6388  运输包装收发货标志
GB/T 9969  工业产品使用说明书 总则
GB/T 18369  玻璃纤维无捻粗纱
GB 50014  室外排水设计标准
GB 50661  钢结构焊接规范
GB 50032  室外给水排水和燃气热力工程抗震设计规范
GB 55002  建筑与市政工程抗震通用规范
GB 55003  建筑与市政地基基础通用规范
GB 55006  钢结构通用规范
GB/T 11547  塑料 耐液体化学试剂性能的测定
GB/T 13306  标牌
JGJ 476  建筑工程抗浮技术标准
NB/T 10790  水处理设备 技术条件
[bookmark: _Toc97192966][bookmark: _Toc201671803][bookmark: _Toc201672538][bookmark: _Toc201676145][bookmark: _Toc201845479][bookmark: _Toc201847399]术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。

    玻璃钢一体化污水处理设备筒体  the cylinder of the frp integrated sewage treatment equipment
采用玻璃纤维增强热固性树脂制成的，具有特定形状和结构，用于容纳和保护一体化污水处理设备内部组件，并承受一定压力和荷载的封闭容器。

    巴氏硬度  Barcol hardness 
用巴氏硬度计测定的材料表面硬度值，用于表征玻璃钢材料的硬度特性。
[bookmark: _Toc201845480][bookmark: _Toc201847400]命名方法
一体化污水处理设备命名方法如下：（是否保留，如保留请补充）


[bookmark: _Toc201845481][bookmark: _Toc201847401][bookmark: _Toc201671807][bookmark: _Toc201672542][bookmark: _Toc201676149]工艺流程及作用
[bookmark: _Toc201845482][bookmark: _Toc201847402]工艺流程
化粪池→格栅池→调节池→厌氧池→缺氧池→好氧池→污泥池→人工湿地。
[bookmark: _Toc201845483][bookmark: _Toc201847403]作用
化粪池 
初级沉淀与厌氧分解。截留生活污水中的固体杂质（粪便、纸巾等）。通过厌氧发酵分解有机物，减少后续处理负荷（应定期清掏，防止堵塞，停留时间通常为12 h～24 h）。
格栅池  
[bookmark: OLE_LINK2]物理拦截大颗粒悬浮物，设置粗细两道格栅（粗格栅间隙20 mm～50 mm，细格栅3 mm～10 mm），可去除毛发、塑料、菜叶等杂物。  
调节池  
均衡水质水量。调节池暂存污水并混合均匀，避免冲击后续生化处理系统。  
厌氧池  
高效降解有机物。在缺氧条件下（溶解氧DO＜0.2 mg/L），厌氧菌分解大分子有机物（如蛋白质、脂肪）为小分子酸类，降低COD（化学需氧量）。无需曝气，能耗低，产生少量沼气。
缺氧池  
反硝化脱氮。利用兼性菌将好氧池回流的硝酸盐（NO₃⁻）还原为氮气（N₂）释放，同时进一步分解有机物。DO控制在0.20.5 mg/L。
好氧池  
深度氧化与硝化。通过曝气维持高溶解氧（DO=24 mg/L），好氧菌降解剩余有机物，并将氨氮（NH₄⁺）转化为硝酸盐（NO₃⁻）。提供氧气，推动微生物反应，噪音小，不扰民。同时可高效扩散氧气，提升传质效率。
污泥池  
污泥浓缩与回流。收集好氧池和沉淀池的剩余污泥，浓缩后部分回流至厌氧或缺氧池维持菌群活性，剩余污泥定期外运处理。实现污泥回流。
人工湿地  
生态深度处理。利用砾石、砂土基质及水生植物（芦苇、菖蒲等）的吸附、过滤和微生物作用，进一步去除氮磷及微量污染物，提升出水水质。  
[bookmark: _Toc201845484][bookmark: _Toc201847404]设备主体
设备的主体呈圆柱形，结构简单、受力均匀。
设备包括提升泵、曝气系统、控制柜、远程运维系统等，应符合下列要求：
将污水从调节池或化粪池输送至后续单元，采用耐磨泵，防止纤维物堵塞；
含风机+曝气盘，为好氧池供氧，维持微生物活性。可调节气量以节能。噪音小，不扰民；
集成PLC或单片机，自动控制水泵启停、曝气时长、故障报警，实现无人值守运行；
通过物联网实时监测设备状态，远程调试参数并预警故障。
轻量化特质(密度仅为钢材的1/4)与高强度特性并存，耐酸碱腐蚀、抗冻融循环，可在-50℃至80℃极端环境下稳定运行，
使用寿命长达50年，日均处理污水大于200 t，全密封结构渗透系数低至1×10-9cm/s。
玻璃纤维含量不小于35%，并通过1.5倍设计压力满载测试。
设备应设置应急溢流口、检修排空口、检修人孔和通气排风口。
设备处理出水有消毒要求时,应配备消毒设施。
设备外壳及附属物(件)应利于安装、检修和擦拭。
设备污水处理工艺设计应符合GB 50014的相关规定。
[bookmark: _Toc201845485][bookmark: _Toc201847405][bookmark: _Toc201671813][bookmark: _Toc201672548][bookmark: _Toc201676155]技术要求
[bookmark: _Toc201845486][bookmark: _Toc201847406]材料要求
增强材料应采用无碱玻璃纤维，玻璃纤维应符合GB/T 18369的规定，并且拉伸强度应不小于0.4 N/tex。
在需要特殊条件下应用时，经供需双方商定后，可采用性能满足要求的其他树脂和增强材料。
[bookmark: _Toc201845487][bookmark: _Toc201847407]外观要求
一般为橄榄绿、浅灰等环保色系，表面光滑无毛刺，无明显气泡、裂纹、纤维外露等缺陷。色泽应均匀一致，无明显色差。​
设备的接口部位应平整、紧密，无错位、缝隙过大等现象，确保连接的密封性和强度。
[bookmark: _Toc201845488][bookmark: _Toc201847408]制造要求
设备以高强度玻璃纤维复合材料为主体，结合不饱和聚酯树脂，通过先进的数控缠绕工艺精制而成。
当设备采用玻璃钢制造时,壳体材料厚度应不小于8mm,设备长期使用时应不发生变形。
设备的焊接、热处理及其他制造要求应符合NB/T 10790的相关规定。
采用ANSYS结构计算软件进行强度与刚度优化，独创简体加凹凸面车轮形封头结构，确保壁厚均匀、密封性卓越，厚度误差严格控制在0.5mm以内。
焊接件焊缝外观应符合GB 50661的相关规定。
[bookmark: _Toc201845489][bookmark: _Toc201847409]尺寸偏差
设备的直径、长度、壁厚等尺寸偏差应符合设计图纸的规定。直径偏差不应超过±0.5%，长度偏差不应超过±1%，壁厚偏差不应超过±0.2mm。
设备上的开孔位置、尺寸及形状应符合设计要求，偏差应在允许范围内，以保证与内部组件及外部管道的正确连接。
[bookmark: _Toc201845490][bookmark: _Toc201847410]工作环境
[bookmark: OLE_LINK43][bookmark: OLE_LINK44][bookmark: OLE_LINK16]地上式设备工作环境温度宜为0℃～55℃,半地埋式和地埋式设备工作地表环境温度宜为-15℃～55℃,当设备所处环境温度低于或高于工作环境温度时,应设置保温或隔热防护设施。
设备宜在非地震区或抗震设防烈度为8度及以下的地区工作,当抗震设防烈度高于8度时,应对基础及地基进行抗震验算,且设备的抗震设计应符合GB 55002、GB 50032、GB 55006等的规定。
设备的基础抗浮稳定性应符合JGJ 476、GB 55003的规定。
设备安装基础的承载力应不低于设备运行时最大总质量所对应的载荷水平。
[bookmark: _Toc201845491][bookmark: _Toc201847411]物理性能
物理性能应符合表1的规定。
物理性能
	项目
	要求

	巴氏硬度
	≥40 HBa

	耐酸性(10%H2SO4,72h)
	无开裂、鼓泡、变色现象

	耐碱性(10%NaOH,72h)
	无开裂、鼓泡、变色现象

	拉伸强度
	≥150 MPa

	弯曲强度
	≥200 MPa

	冲击强度
	≥20 kJ/m2

	耐候性(氙灯老化1000h)
	拉伸强度保留率≥85%

	尺寸稳定性(湿热处理)
	尺寸变化率≤0.5%

	抗压强度
	≥120 MPa

	密度
	1.5 g/cm～2.0 g/cm

	密封性
	设备应具有良好的密封性能，在设计压力下，经密封性能试验，不得有渗漏现象



[bookmark: _Toc201845492][bookmark: _Toc201847412]试验方法
[bookmark: _Toc201845493][bookmark: _Toc201847413]材料要求
材料检查依据产品合格证。
[bookmark: _Toc201845494][bookmark: _Toc201847414]外观要求
用目测和手触摸的方法检验设备外观。
[bookmark: _Toc201845495][bookmark: _Toc201847415]制造要求
焊缝及焊接质量按GB 50661的规定检查。
[bookmark: _Toc201845496][bookmark: _Toc201847416]尺寸偏差
长度、直径、宽度及高度用卷尺进行测量。
壁厚用游标卡尺进行测量。
[bookmark: _Toc201845497][bookmark: _Toc201847417]工作环境
将样品放置于-15℃～55℃的高低温试验箱中，存放48h，在室温条件下(20℃±5℃)恢复1h后，检查样品是否有变化。
[bookmark: _Toc201845498][bookmark: _Toc201847418]物理性能
巴氏硬度
[bookmark: OLE_LINK47][bookmark: OLE_LINK48][bookmark: OLE_LINK45][bookmark: OLE_LINK46]按GB/T 3854的规定检验。
耐酸性
按GB/T 11547的规定检验。
耐碱性
按GB/T 11547的规定检验。
拉伸强度
按GB/T 1447的规定检验。
弯曲强度
按GB/T 11547的规定检验。
冲击强度
[bookmark: OLE_LINK55][bookmark: OLE_LINK56]按GB/T 1447的规定检验。
耐候性
按按GB/T 2573的规定检验。
尺寸稳定性
按GB/T 11547的规定检验。
抗压强度
按GB/T 3854的规定检验。
密度
按GB/T 1463的规定检验。
密封性
将筒体充满水或其他合适的介质，封闭所有开口，逐渐升压至设计压力，保持一定时间，检查筒体各部位是否有渗漏现象，记录试验结果。
[bookmark: _Toc201845499][bookmark: _Toc201847419][bookmark: OLE_LINK49][bookmark: OLE_LINK50]检验规则
[bookmark: _Toc201845500][bookmark: _Toc201847420]检验分类
产品检验分为出厂检验和型式检验。
[bookmark: _Toc201845501][bookmark: _Toc201847421]出厂检验
每台筒体均应进行出厂检验，出厂检验项目包括外观质量、尺寸偏差、密封性能。​
出厂检验合格的筒体，应附有产品质量检验合格证。
[bookmark: _Toc201845502][bookmark: _Toc201847422]型式检验
型式检验项目包括本文件规定的全部技术要求，应从出厂检验合格品中随机抽取1台，抽样基数不应少于2台。
有下列情况之一时，应进行型式检验：
新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；
产品正常生产后，结构、材料或工艺有较大改变，可能影响产品质量；
出厂检验结果与上次型式检验有较大差异；
产品停产12个月以上，恢复生产；
正常生产时间达24个月。
[bookmark: _Toc201845503][bookmark: _Toc201847423]现场检验
有下列情况之一时，应进行现场检验：
一体化设备在运输过程中出现破损或事故；
一体化设备出现二次移动；
一体化设备经调试后应对进、出水水质和出水流量进行检测。
[bookmark: _Toc201845504][bookmark: _Toc201847424]判定规则
检验结果应符合本文件规定的技术要求。任一检验项目不合格即判定产品为不合格。
[bookmark: _Toc201845505][bookmark: _Toc201847425][bookmark: BookMark6]标志、包装、运输和贮存
[bookmark: _Toc201845506][bookmark: _Toc201847426]标志
每台筒体应在明显位置设置产品标牌，标牌应符合GB/T 13306的规定，标牌上应注明下列内容：
产品名称、型号；
主要技术参数；
注册商标；
执行标准编号；
出厂编号和日期；
制造厂名称和地址。
标志应清晰、牢固，不易脱落。
包装储运标志应符合GB/T 191 的规定。
[bookmark: _Toc201845507][bookmark: _Toc201847427][bookmark: OLE_LINK51][bookmark: OLE_LINK52]包装
筒体的包装应根据其尺寸、重量和运输要求进行设计，采用合适的包装材料，如塑料薄膜、泡沫板、木箱等，确保在运输和贮存过程中不受损伤。​
包装箱内应附下列文件：
装箱清单；
产品合格证；
使用说明书，并应符合GB/T 9969的规定；
质量保证书和保修卡；
随机工具。
包装箱外的收发货标志，应符合GB/T 6388的规定。
[bookmark: _Toc201845508][bookmark: _Toc201847428]运输
筒体在运输过程中应轻装轻卸，避免碰撞、挤压和剧烈振动。
运输工具应清洁、干燥，并有防雨、防潮措施。
[bookmark: _Toc201845509][bookmark: _Toc201847429]贮存
筒体应贮存在干燥、通风、无腐蚀性气体的仓库内，环境温度为-10℃～45℃、避免阳光直射和雨淋。
贮存时应按规格、型号分类存放，堆放高度应符合相关规定，防止筒体变形或损坏。
贮存期不超过一年。
[bookmark: BookMark8][bookmark: _Toc201845510][bookmark: _Toc201847430][image: ]
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