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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由杭州政兴人力资源开发有限公司提出。

本文件由中国商品学会归口。

本文件起草单位：杭州政兴人力资源开发有限公司、昆山市新生涂料有限公司、凯莱英药业（江苏）

有限公司、鹤壁市宝瑞德化工有限公司、昆山市平安驾驶人训考管理中心有限公司、无锡路用新材料科

技有限公司、盛虹炼化（连云港）有限公司、宁波虹能电器有限公司、安徽宁亿泰科技有限公司、厚成

新材料（南通）有限公司、浙江必利夫检测科技有限公司、天康制药股份有限公司、淮安阿特斯光电新

能源有限公司、河南中科富吉气体科技有限公司、内蒙古汇能煤化工有限公司、新疆生产建设兵团自然

灾害综合监测预警应急管理中心（新疆生产建设兵团减灾中心）、苏州安盾安全培训服务有限公司、博

俊安全技术有限公司江苏分公司、味菱食品科技有限公司、常州都铂高分子材料股份有限公司、昆山致

远注册安全工程师事务所有限公司、苏州圆才企业管理培训有限公司、泰州禾超消防工程有限公司、南

通雅本化学有限公司、无锡麟瑞环保科技有限公司、江苏齐力新材料科技有限公司、林德梅山（南京）

气体有限公司、浙江石油化工有限公司、中安广源检测评价技术服务股份有限公司、江苏港航投资发展

有限公司、上海作本化工科技有限公司、江苏金穗安全生产检验检测有限公司、无锡威孚奥特凯姆精密

机械有限公司、宜康（杭州）生物技术有限公司。

本文件主要起草人：伍章鹏、支丽娜、路雪勇、张雪、张龙、朱恒宇、李会星、周雪云、苏太春、

王慧、郑荣、徐清、段苏洪、苏浩天、焦文东、侯亮、胡方能、徐金刚、李明、杨兴国、周鸽成、朱春

龙、马烈、张旭亮、孙震涛、聂红明、王少鹏、赵小林、张勇、何中飞、邓斌、张庆峰、丁健松、葛挺、

魏军伟、马利民。



T/CS 321—2025

1

化工企业生产安全等级评定技术规范

1 范围

本文件规定了化工企业生产安全等级评定的总体要求、评定内容、评定流程、整改与应用。

本文件适用于化工企业生产安全等级的评定工作。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB 2894 安全标志及其使用导则

GB 15577 粉尘防爆安全规程

GB 18597 危险废物贮存污染控制标准

GB/T 21431 建筑物雷电防护装置检测技术规范

GB 30000 化学品分类和标签规范（所有部分）

GB 30077 危险化学品单位应急救援物资配备要求

GB 30871 危险化学品企业特殊作业安全规范

GB 50016 建筑设计防火规范

GB 50029 压缩空气站设计规范

GB 50041 锅炉房设计标准

GB 50057 建筑物防雷设计规范

GB 50058 爆炸危险环境电力装置设计规范

GB 50160 石油化工企业设计防火标准

GB 50351 储罐区防火堤设计规范

GB 50974 消防给水及消火栓系统技术规范

GB 51283 精细化工企业工程设计防火标准

AQ 4273 粉尘爆炸危险场所用除尘系统安全技术规范

SH/T 3097 石油化工静电接地设计规范

XF 1131 仓储场所消防安全管理通则

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

安全生产等级评定 safety production level assessment

按统一的评定内容、方法和标准，对化工企业安全生产管理体系、设备设施、作业行为和风险控制

水平进行系统评价，并确定其安全管理水平等级的活动。

3.2

重大危险源 major hazard source

长期或临时生产、储存、使用危险化学品，其数量等于或超过国家规定临界量，且可能导致重特大

生产安全事故的单元或场所。

4 总体要求
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4.1 原则

化工企业开展安全生产等级评定工作，应遵循“安全第一、预防为主、综合治理”的方针落实企业

主体责任。以安全生产责任制为核心，建立完善安全生产管理体系，全面提升安全生产管理水平，持续

改进安全生产工作，不断提升安全生产绩效，预防和减少事故的发生，保障人身安全健康，保证生产经

营活动的有序进行。

4.2 评定

化工企业安全生产等级评定工作采用企业自主评定和外部评定相结合的方式。企业可依据本文件要

求，对安全生产管理工作与评定细则的符合情况和实施效果开展自评。

自评结果符合申请条件的，可向具备相应专业能力的第三方机构或相关主管部门提出外部评定申请。

外部评定应由具备化工安全技术能力和相关专业人员的评定组织实施，并按照统一的评定程序和评定标

准开展评定工作。

5 评定内容

5.1 基础管理

5.1.1 安全生产规章制度

5.1.1.1 企业应根据化工工艺、设备设施及生产特点，制定并完善下列安全生产规章制度，包括但不

限于：

a) 安全生产会议制度；

b) 安全风险分级管控和隐患排查治理制度；

c) 领导干部带班制度；

d) 变更管理制度；

e) 防火、防爆、防中毒和防泄漏管理制度；

f) 工艺、设备、电气仪表和公用工程管理制度；

g) 设备和管道防腐蚀管理制度；

h) 化学品储罐管理制度；

i) 安全附件定期检测和校验管理制度；

j) 粉尘清扫管理制度；

k) 气瓶使用和储存管理制度；

l) 化验室安全管理制度；

m) 沉淀池、调节池、曝气池等有限空间作业管理制度；

n) 相关承包商和外来作业人员安全管理制度；

o) 其他必要的安全生产规章制度。

5.1.1.2 企业应定期对安全生产规章制度的适用性和有效性进行评审，并根据法律法规变化、生产工

艺调整或管理需要及时进行修订和完善。

5.1.2 安全操作规程

5.1.2.1 工艺安全操作规程应包括工艺控制指标、报警值、联锁值等关键技术参数。

5.1.2.2 企业在采用新设备、新工艺、新材料或发生工艺条件变更时，应及时修订相应的安全操作规

程。

5.1.2.3 企业应每年对安全操作规程与工艺卡片的适应性和有效性进行确认，并至少每三年组织一次

系统性审核和修订。

5.1.2.4 安全操作规程应覆盖正常、异常及紧急工况，并便于岗位人员查阅和执行。

5.1.3 安全生产管理机构与人员

5.1.3.1 从事危险化学品重大危险源作业的人员，应具备高中或中等职业教育以上学历，并具有 1 年

以上跟班实习操作经历，具备独立操作能力。
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5.1.3.2 企业分管安全、生产、技术的负责人，应具备相应的化工专业知识或相关专业学历背景。

5.1.3.3 涉及危险化学品的企业，其专职安全生产管理人员应具备化工或安全管理相关专业中专及以

上学历，并具有 2 年以上化工生产相关工作经历。

5.1.3.4 从业人员 300 人以上的企业，应按照不少于安全生产管理人员总数 15%的比例配备注册安全

工程师；安全生产管理人员不足 7 人的，至少配备 1 名注册安全工程师。

5.1.3.5 企业应定期对安全生产管理人员和关键岗位人员开展专业能力培训和考核。

5.1.4 应急救援

5.1.4.1 企业应急救援物资的配备应符合 GB 30077 的规定，并定期检查、维护和更新。

5.1.4.2 企业应根据生产过程中涉及的危险化学品种类和可能产生的有毒有害气体类型，合理配置相

应的应急防护装备和个体防护装备，并确保数量、性能和配置能够满足应急处置需要。

5.1.4.3 储存或使用氯气、氨气、硫化氢、一氧化碳等吸入性有毒有害气体的企业，应至少配备 2 套

空气呼吸器及备用气瓶，并配备不少于 2 套全封闭化学防护服。

5.1.4.4 企业应定期组织应急演练，并对演练效果进行评估和改进。

5.1.5 自动化仪表安全管理

5.1.5.1 控制室应配备仪表安全联锁逻辑分布图，并留存仪表定期维护、校验及安全联锁维护校验记

录。

5.1.5.2 仪表临时变更资料应齐全，联锁保护系统的摘除、停用、恢复或新增等变更应履行审批手续。

5.1.5.3 配置安全仪表系统的化工装置，应按规定开展安全仪表功能评估。

5.2 场所环境

5.2.1 厂区

石油化工企业总平面布置应符合GB 50160的规定；精细化工企业应符合GB 51283的规定；其他化工

企业应符合GB 50016的规定。

5.2.2 厂房

石油化工企业厂房应符合GB 50160的规定；精细化工企业厂房应符合GB 51283的规定；其他化工企

业厂房应符合GB 50016的规定。

5.2.3 储存场所

5.2.3.1 石油化工企业储罐区及厂内仓库设置应符合 GB 50160 的规定；精细化工企业应符合 GB 51283

的规定；其他化工企业应符合 GB 50016 的规定。储罐区防火堤设置应符合 GB 50351 的规定。

5.2.3.2 仓库的防火间距、安全出口和疏散门设置应符合 GB 50016 的规定。

5.2.3.3 仓库内物品堆放应符合 XF 1131 的规定。

5.2.4 安全标志

5.2.4.1 厂区应设置醒目的禁止吸烟、防火等安全警示标识，在易燃易爆、有毒有害场所及相关设备

设施处设置符合 GB 2894 要求的安全标志，危险化学品安全标志应符合 GB 30000 系列标准。

5.2.4.2 企业应在危险化学品重大危险源场所设置重大危险源告知牌。重大危险源告知牌内容宜包括

危险化学品名称、最大储存量或存在量、危险特性、风险等级、主要防护措施、应急处置要点及应急联

系电话等信息。

5.2.4.3 企业应在厂内道路设置限速、限高、限行等交通安全标志；易燃、易爆、有毒有害及刺激性、

窒息性气体的生产和储存区域，应在显著位置设置风向标。

5.3 生产设备设施

5.3.1 生产设备

5.3.1.1 换热器的温度、压力应示数正常，应有上限标志，安全附件应定期检定。
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5.3.1.2 输送易燃易爆液体的泵应具有防爆性能。泵应安装牢固，并有可靠的减震措施，外壳应可靠

接地，出、入口压力表应示数正常。

5.3.1.3 反应釜（器）应设置温度和压力检测装置，并有超温、超压报警装置。反应釜（器）内温度、

压力应与自动进料系统、冷却系统等建立安全联锁。

5.3.1.4 反应釜（器）应设置安全泄放系统，泄放口应引至安全区域，不应朝向疏散通道及人员密集

场所。

5.3.1.5 原料、中间产品、成品等液体储罐应设液位计，带压力的应设置安全阀。液位计应示数正常。

储罐应有铭牌和标识，标识应标明容积、储存限量与储存介质等信息。

5.3.1.6 企业除上述典型设备外，对涉及危险化学品生产、储存、输送的其他关键设备设施，也应按

照相关设计规范和安全管理要求进行管理，并保持设备运行状态良好。

5.3.2 安全设施

5.3.2.1 工艺装置上可能引起火灾、爆炸的部位，应设置温度、压力等检测仪表和超温、超压的安全

联锁报警装置、紧急切断阀等安全设施。

5.3.2.2 有超压或分解爆炸可能的生产设备或贮存设备，应装有安全阀和爆破片。泄爆口不应朝向人

行通道或人员密集场所。

5.3.2.3 各生产装置、建筑物、构筑物、罐区等含易燃液体的废水排出口处，应做水封井及排水闸。

5.3.2.4 企业应实现生产区域、储存区域、库房、控制室等重点部位视频监控全覆盖，视频信息保存

时间不少于 90d。

5.3.3 石油化工企业、精细化工企业管道

石油化工企业的管道布置应符合GB 50160的规定，精细化工企业的管道布置应符合GB 51283的规定。

5.3.4 自动化仪表

5.3.4.1 自动化仪表的施工与验收应符合 GB 50093 的规定。

5.3.4.2 新建化工装置应设置自动化控制系统，并配备安全仪表系统。

5.3.4.3 自动化控制系统应设置不间断电源，可燃、有毒气体检测报警系统应设置不间断电源。不间

断电源后备电池的供电时间应不小于 30min。

5.3.4.4 石油化工企业可燃气体和有毒气体检测报警器的设置与报警值的设置应符合 GB50493 的规定，

其他企业的可燃气体和有毒气体检测报警器系统应由相应资质的单位设计安装。

5.4 特种设备

5.4.1 锅炉应在检验合格有效期内使用，安全阀、压力表、水位计等安全附件应齐全、有效，不应超

温、超压运行。

5.4.2 压力容器应依法办理使用登记，并在检验有效期内运行，安全附件配置齐全，运行过程中不应

存在泄漏、严重腐蚀或异常变形。

5.4.3 工业管道应符合相关安全技术规范要求，输送易燃、易爆、有毒介质的管道应设置清晰的介质

和危险性标识，并保持完好无泄漏。

5.4.4 电梯应在检验合格有效期内运行，安全保护装置、紧急报警装置应保持完好有效，并由具备资

质的单位进行维护保养。

5.4.5 场（厂）内专用机动车辆应经检验合格后使用，制动、转向和警示装置应齐全有效，并在规定

区域内安全行驶。

5.5 公用辅助用房及设备设施

5.5.1 锅炉房

5.5.1.1 锅炉房与其他建筑物之间的防火间距应符合 GB 50016 的规定。

5.5.1.2 锅炉房的设置应符合 GB 50041 的规定。

5.5.1.3 锅炉房的耐火等级应符合 GB 50016 的规定。

5.5.2 压缩空气站
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5.5.2.1 压缩空气站应符合 GB 50029 的规定。

5.5.2.2 空气压缩机铭牌和安全警示标志应清晰完好。

5.5.3 除尘系统

可燃性粉尘的除尘系统应符合GB 15577和AQ 4273的规定。

5.5.4 防雷、防静电设施

5.5.4.1 可燃液体、可燃气体装置的防雷防静电设计应符合 GB 50160 的规定。

5.5.4.2 企业建筑的防雷设计应符合 GB 50057 的规定且应符合第一类或第二类防雷建筑的设计要求。

5.5.4.3 企业防雷装置的检测应符合 GB/T 21431 的规定。具有爆炸和火灾危险环境的防雷建筑物检测

间隔时间为 6 个月，其他防雷建筑物检测间隔时间为 12 个月。

5.5.4.4 石油化工企业的静电接地应符合 SH/T 3097 的规定。

5.5.4.5 重点防火、防爆区域的入口处，应设人体导除静电装置。各装置、设备和管道的静电接地点

和跨接点应牢固。

5.5.4.6 化工装置在爆炸、火灾危险场所内的非导体设备、管道等应采用间接接地或静电屏蔽方法屏

蔽体应可靠接地。

5.5.4.7 在输送易燃物料时，应根据管径和介质的电阻率，控制适当的流速，并设置静电导除设施。

5.6 用电

5.6.1 电气设施设置

5.6.1.1 企业应根据生产工艺特点和环境条件，合理配置供配电系统，电气设备选型应满足防火、防

爆、防腐蚀、防潮等要求。

5.6.1.2 易燃易爆、有毒有害场所使用的电气设备应符合相应防爆等级要求，并与危险区域等级相匹

配。

5.6.1.3 电气设备和线路应安装牢固，布线整齐，不应存在私拉乱接现象。

5.6.2 接地与保护

5.6.2.1 电气设备金属外壳、构架及可导电部件应按规定采取保护接地或接零措施。

5.6.2.2 接地装置应保持完好，接地电阻应符合相关标准要求，并定期进行检测和记录。

5.6.2.3 移动式、手持式电气设备应设置漏电保护装置，并定期进行功能测试。

5.6.3 电气运行与维护

5.6.3.1 企业应建立电气设备运行、维护和检修管理制度，明确责任人员和管理要求。

5.6.3.2 配电室、电气控制室应保持整洁、干燥，不得堆放无关物品，并设置明显的安全警示标志。

5.6.3.3 电气设备运行过程中发现异常发热、异味、异响等情况时，应及时处理，必要时停止运行。

5.6.4 临时用电管理

5.6.4.1 企业应对临时用电实行审批管理，明确用电范围、使用期限和安全措施。

5.6.4.2 临时用电设施应符合安全用电要求，用电结束后应及时拆除，不得长期使用代替固定用电设

施。

5.6.5 检修作业与人员要求

5.6.5.1 电气检修作业应由具备相应资格的人员实施，并严格执行停电、验电、挂牌和监护制度。

5.6.5.2 电气作业人员应按规定配备和使用绝缘防护用品，并定期开展安全培训和考核。

5.7 消防

5.7.1 一般要求

消防的一般要求应符合GB 50016、GB 51283和GB 50974的规定。

5.7.2 室外消火栓
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室外消火栓的设置应符合下列要求：

a) 宜选用地上式消火栓，并采取满足冬季防冻要求的措施；

b) 室外消火栓宜沿道路敷设；

c) 消火栓距道路边缘不宜大于 5m；

d) 消火栓距建筑外墙不宜小于 5m；

e) 消火栓大口径出水口应面向道路，当设置位置可能受到车辆冲撞时，应采取防护措施；

f) 地下式消火栓应设置明显、易识别的标志；

g) 室外消火栓附近应配备启闭消火栓的专用工具。

5.7.3 储罐区灭火系统

石油化工企业储罐区灭火系统应符合GB 50160的规定，精细化工企业储罐区灭火系统应符合GB

51283的规定，其他化工企业储罐区灭火系统应符合GB 50016的规定。

5.7.4 消防给水系统

石油化工企业的消防水源和消防给水系统应符合GB 50160的规定；精细化工企业应符合GB 51283

的规定；其他化工企业应符合GB 50974的规定。

5.7.5 火灾报警系统

石油化工企业的火灾自动报警系统应符合GB 50160的规定；精细化工企业的火灾自动报警系统应符

合GB 51283的规定；其他化工企业的火灾自动报警系统应符合GB 50016的规定。

5.8 危险化学品

5.8.1 化验室危险化学品

5.8.1.1 化验室内危险化学品应按照易燃、易爆、有毒、腐蚀性等危险特性分类存放，不得混存禁忌

化学品，储存容器应完好、密闭，并设置清晰、规范的安全标签。

5.8.1.2 化验室危险化学品的储存量应满足最小化原则，不应超量存放，确需集中储存的，应设置专

用储存柜或储存间，并采取通风、防泄漏和防火、防爆措施。

5.8.1.3 危险化学品的领用、使用和回收应实行登记管理，明确责任人员，确保账、物相符。

5.8.2 生产工艺管理

5.8.2.1 企业不应采用国家明令淘汰、禁止使用或危及安全生产的生产工艺和设备。

5.8.2.2 化工生产工艺应经过正规设计，未经正规设计的工艺应开展设计诊断和安全论证。

5.8.3 危险化学品重大危险源管理

5.8.3.1 危险化学品重大危险源的生产、储存装置应采用危险与可操作性分析等方法开展风险评估。

5.8.3.2 出现下列情形之一的，企业应重新对危险化学品重大危险源进行辨识、评估和分级：

a) 重大危险源安全评估满 3 年的；

b) 构成重大危险源的装置、设施或场所进行新建、改建、扩建的；

c) 危险化学品的种类、数量、生产工艺、储存方式或关键设备、设施发生变化的；

d) 外部安全生产环境因素发生变化，可能影响重大危险源级别和风险程度的；

e) 发生危险化学品事故，造成人员死亡、10 人以上受伤或对公共安全造成影响的；

f) 有关重大危险源辨识和安全评估的国家标准、行业标准发生变化的。

5.8.3.3 危险化学品重大危险源的辨识、分级和风险评估，应符合国家有关危险化学品重大危险源管

理的法律法规、标准规范和技术要求。

5.8.4 防火防爆管理

5.8.4.1 企业应对甲、乙类厂房（库房）、生产装置和储存场所等可能形成爆炸性环境的区域进行爆

炸危险区域划分，划分应符合 GB 50058 的规定。

5.8.4.2 爆炸危险区域内应设置相应等级的防爆电气设备，并使用防爆车辆，防爆电气设备的选型和

配置应符合 GB 50058 的规定。
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5.8.4.3 存在爆炸危险的厂房设计应符合 GB 50016 的规定。

5.8.4.4 燃油机动车辆进入易燃、易爆生产区、危险化学品库区和罐区时，应配装阻火器；易燃易爆

区域内应使用防爆型照明、电气设施、工器具和电子设备。

5.8.5 危险废物的储存

危险废物的分类、包装、暂存和标识应符合GB 18597的规定。

5.9 职业病危害预防与控制

5.9.1 产生或可能存在毒物、酸、碱等强腐蚀性物质的工作场所，应设置紧急冲洗设施，并保持完好

可用。

5.9.2 工作场所粉尘、毒物的发生源应布置在工作地点自然通风或进风口的下风侧；在同一建筑物内

放散不同有毒物质的生产过程，应合理分区，高毒物质作业场所应与其他作业场所隔离。

5.9.3 企业应结合生产工艺特点和毒物理化特性，在可能发生急性职业中毒的作业场所设置自动报警

系统，并定期进行功能检查。

5.9.4 通风系统的组成和布置应满足防尘、防毒要求。对容易凝结蒸气、聚积粉尘的通风管道，以及

不同物质混合可能引发爆炸、燃烧或产生更大危害的通风管道，应设置独立通风系统。

5.9.5 企业应将有毒作业场所与办公区分开，将有害作业与无害作业分开，高毒作业场所应与其他作

业场所有效隔离。

5.9.6 企业不应安排上岗前未经职业健康体检的人员从事接触职业病危害因素的作业；不应安排存在

职业禁忌的人员从事相应禁忌作业。

5.9.7 企业应按规定开展职业病危害因素定期检测，并将检测结果告知从业人员。

5.10 劳动防护用品使用

5.10.1 企业应按照 GB/T11651 的规定，为从业人员配备符合要求的劳动防护用品，并监督、教育其正

确佩戴和使用。

5.10.2 劳动防护用品应定点存放在安全、便于取用的位置，并明确专人负责管理，定期进行检查、维

护和更换。

5.10.3 企业应建立职业卫生防护设施和个体防护用品管理台账，记录发放、使用、维护和报废情况。

5.10.4 对涉及毒物、粉尘、噪声、高温等职业病危害因素的岗位，应根据危害程度配备相应等级的防

护用品。

5.11 操作人员行为规范

5.11.1 作业人员应严格遵守安全生产规章制度和劳动纪律。

5.11.2 储罐切水作业、液化烃充装作业及安全风险较大的设备检维修作业，应制定相应作业程序，并

实行作业许可制度。

5.11.3 特殊作业管理应符合 GB 30871 的规定。

5.11.4 从事危险化工工艺操作及化工自动化控制仪表安装、检修、维护的作业人员，应取得相应资格

并经培训合格。

5.11.5 分析化验人员应熟悉实验室安全管理制度和应急预案，掌握危险化学品的特性及安全操作规程。

5.11.6 不应在易燃、易爆场所使用撞击易产生火花的工具。

5.11.7 不应使用汽油等易燃液体擦洗机动车辆、设备、地坪和衣物。

5.11.8 危险化学品装卸作业过程中，作业人员不应擅自离开作业现场。

5.11.9 作业人员发现重大生产安全事故隐患时，应及时向有关负责人报告。

5.11.10 作业人员应正确佩戴和使用劳动防护用品，不应擅自更改或弃用。

6 评定流程

6.1 评定方式

6.1.1 本文件采用现场检查、资料核查和人员访谈相结合的方式进行评定。
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6.1.2 评定内容按照本文件第 5 章的要求逐项进行核查，并根据符合情况进行判定。

6.1.3 对涉及法律法规强制性要求、重大危险源管理、特殊作业、消防设施等内容的条款，可作为否

决项管理。

6.2 评定细则

化工企业生产安全等级评定细则应符合表1的规定。

表 1 绿色施工管理现场量化评价

分类 评定内容 评定要点 分值 否决项

基础管理要求

安全生产规章制度

按工艺、设备和生产特点建立并实施安

全生产规章制度，制度种类齐全、内容

符合实际并有效执行

6 是

安全操作规程

操作规程覆盖正常、异常、紧急工况，

关键工艺参数、报警值和联锁值明确，

按要求定期确认和修订

5 是

安全生产管理机构与人员

安全管理机构设置合理，人员配备、学

历、资质和注册安全工程师配置符合要

求

4 是

应急救援
应急物资配备、个体防护装备、应急演

练及评估符合要求
3 是

自动化仪表安全管理
仪表联锁资料齐全，变更管理规范，安

全仪表系统按要求开展功能评估
2 是

场所环境

厂区 厂区总平面布置符合相应规范要求 4 是

厂房
厂房耐火等级、防火间距及安全疏散符

合要求
4 是

储存场所
储罐区、仓库设置、防火堤和物品堆放

符合标准
5 是

安全标志
警示标志、重大危险源告知牌、交通标

志和风向标设置规范
2 否

生产设备设施

生产设备
换热器、泵、反应釜、储罐等设备运行

正常，检测、报警和安全附件安全有效
8 是

安全设施
安全联锁、池放设施、水封井、视频监

控等设置符合要求
6 是

管道
石油化工、精细化工企业管道布置符合

相应规范
3 是

自动化仪表
自动化控制系统，UPS、气体检测报警

系统设置和运行符合要求
3 是

特种设备及公

用工程

特种设备
锅炉、压力容器、管道、电梯等符合相

关技术规范并定期检验
4 是

锅炉房
锅炉房设置、防火间距、耐火等级符合

要求
2 是

压缩空气站 设置及标识符合规范 1 否

除尘系统 可燃粉尘除尘系统符合相关标准 1 是

防雷、防静电设施
防雷、防静电设计、检测和接地符合要

求
2 是

用电安全

电气设施设置
电气设备选型，防爆等级、安装和布线

符合要求
3 是

接地与保护
接地、接零、漏电保护装置设置及检测

符合要求
3 是

电气运行与维护 电气运行维护制度健全，现场管理规范 2 否

临时用电管理 临时用电审批、使用和拆除规范 1 否

检修作业与人员要求
电气检修资质、作业制度和防护用品符

合要求
1 是
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表 1 绿色施工管理现场量化评价

分类 评定内容 评定要点 分值 否决项

消防安全

一般要求 消防总体设置符合相关规范 2 是

室外消火栓 消火栓设置、标识和防护符合要求 2 是

储罐区灭火系统 储罐区灭火系统符合规范 3 是

消防给水与报警系统
消防给水系统和火灾报警系统运

行可靠
3 是

危险化学品与

职业健康

危险化学品管理
危险化学品储存使用、重大危险源管理

符合要求
5 是

职业病危害防治
职业病防护设施检测和人员管理符合

要求
3 是

劳动防护用品 劳保用品配备、使用和管理规范 2 否

操作人员行为规范
人员持证上岗、作业许可、现场行为符

合要求
5 是

6.3 评分方法

6.3.1 各评定内容按照表 1规定的分值进行评分，符合要求的，按该项满分计分；基本符合要求的，

可酌情扣减该项分值；不符合要求的，该项不得分。

6.3.2 单项评定内容存在多项评定要点的，应综合判定，未满足关键要求的，不得评为“符合”。

6.3.3 对标注为否决项的评定内容，如判定为“不符合”，不参与分值计算，直接影响评定结论。否

决项一经确认，不再计算总分，直接判定评定结果不合格。

6.3.4 评定过程中应形成完整的评分记录，评分结果应有相应的现场检查记录、资料佐证或访谈记录

支撑。

6.3.5 评定过程中形成的评分记录、现场检查记录、资料核查记录及访谈记录等评定资料，应妥善保

存，保存期限不应少于 3 年，以备后续核查和复查使用。

6.4 评定结果

6.4.1 在无否决项的前提下，企业生产安全等级评定结果按累计得分确定。

6.4.2 评定结果可分为以下等级：

a) 达标：累计得分达到总分的 80%及以上；

b) 基本达标：累计得分达到总分的 60%～80%；

c) 不达标：累计得分低于总分的 60%。

6.4.3 对评定为“基本达标”的企业，应明确整改事项和整改期限，经整改复查合格后，可确认最终

评定结果。

6.4.4 对评定为“不达标”的企业，应责令限期整改，整改完成后重新组织评定。

7 整改与应用

7.1 整改要求

7.1.1 对评定过程中发现的问题，评定机构应形成整改清单，明确存在问题、整改要求、整改责任部

门（人员）及整改完成时限。

7.1.2 企业应按照整改清单要求，制定整改方案，落实整改措施，并在规定期限内完成整改。

7.1.3 整改完成后，企业应形成整改报告，并提交相关证明材料，作为复评和结果确认的依据。

7.1.4 企业应对整改事项建立整改跟踪机制，对整改措施落实情况进行全过程管理，确保问题整改形

成闭环管理。整改完成后，应对整改效果进行复查确认，并形成整改记录。

7.2 复评与结果确认

7.2.1 对需整改后复评的企业，应组织开展复评工作，重点核查整改措施的落实情况及整改效果。
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7.2.2 对涉及否决项的整改内容，应作为复评重点进行核查，未整改或整改不到位的，应判定为不合

格。经复评仍不符合本文件要求的，应判定评定未通过。

7.3 评定结果应用

7.3.1 评定结果可作为企业安全生产管理水平评价、分级分类监管和安全风险管控的重要依据。

7.3.2 企业应根据评定结果，持续改进安全生产管理制度和技术措施。鼓励将评定结果与内部安全绩

效考核、安全投入安排、技术改造和人员培训等工作相结合，建立长效机制。
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	5.9.4　通风系统的组成和布置应满足防尘、防毒要求。对容易凝结蒸气、聚积粉尘的通风管道，以及不同物质混合可能引
	5.9.5　企业应将有毒作业场所与办公区分开，将有害作业与无害作业分开，高毒作业场所应与其他作业场所有效隔离。
	5.9.6　企业不应安排上岗前未经职业健康体检的人员从事接触职业病危害因素的作业；不应安排存在职业禁忌的人员从事
	5.9.7　企业应按规定开展职业病危害因素定期检测，并将检测结果告知从业人员。

	5.10　劳动防护用品使用
	5.10.1　企业应按照GB/T11651的规定，为从业人员配备符合要求的劳动防护用品，并监督、教育其正确佩戴和使
	5.10.2　劳动防护用品应定点存放在安全、便于取用的位置，并明确专人负责管理，定期进行检查、维护和更换。
	5.10.3　企业应建立职业卫生防护设施和个体防护用品管理台账，记录发放、使用、维护和报废情况。
	5.10.4　对涉及毒物、粉尘、噪声、高温等职业病危害因素的岗位，应根据危害程度配备相应等级的防护用品。

	5.11　操作人员行为规范
	5.11.1　作业人员应严格遵守安全生产规章制度和劳动纪律。
	5.11.2　储罐切水作业、液化烃充装作业及安全风险较大的设备检维修作业，应制定相应作业程序，并实行作业许可制度。
	5.11.3　特殊作业管理应符合GB 30871的规定。
	5.11.4　从事危险化工工艺操作及化工自动化控制仪表安装、检修、维护的作业人员，应取得相应资格并经培训合格。
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	5.11.9　作业人员发现重大生产安全事故隐患时，应及时向有关负责人报告。
	5.11.10　作业人员应正确佩戴和使用劳动防护用品，不应擅自更改或弃用。
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