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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由苏州康丽洁无尘科技有限公司提出。

本文件由中国商品学会归口。

本文件起草单位：苏州康丽洁无尘科技有限公司、苏州先瑞超净科技有限公司、苏州恩硕无尘科技

有限公司。

本文件主要起草人：赵康顺、李云霞、李彦杰。
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全自动衣物清洗超静电除尘设备

1 范围

本文件规定了全自动衣物清洗超静电除尘设备的结构、技术要求、试验方法、检验规则、标志、使

用说明书、包装、运输和贮存。

本文件适用于全自动衣物清洗超静电除尘设备（以下简称“设备”）的生产和检验。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 1804—2000 一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差

GB/T 4208—2017 外壳防护等级（IP代码）

GB/T 4728.1—2018 电气简图用图形符号 第 1 部分：一般要求

GB/T 5226.1—2019 机械电气安全 机械电气设备 第 1 部分：用技术条件

GB/T 6388 运输包装收发货标志

GB/T 9969 工业产品使用说明书 总则

GB/T 13306 标牌

GB/T 13931 电除尘器 性能测试方法

GB/T 16845 除尘器 术语

JB/T 5908 电除尘器 主要件抽样检验及包装运输贮存规范

JB/T 8536 电除尘器 机械安装技术条件

3 术语和定义

GB/T 16845 界定的术语和定义适用于本文件。

4 结构

设备结构如图 1 所示。
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a) 整体结构示意图

b) A 处放大结构示意图
标引序号说明：

1——壳体； 2——集尘板；

3——集尘电极； 4——电晕极；

5——集尘斗； 6——箱体；

7——连接块； 8——第一电机；

9——第一旋转轴； 10——第一锥齿轮；

11——第二旋转轴； 12——清洁毛刷；

13——第二锥齿轮； 14——第二电机；

15——丝杠。

图 1 设备结构示意图

设备壳体底部设有集尘斗；壳体内壁上设有两个对称位置的集尘板，集尘板上设有集尘电极；壳

体内侧中部设有电晕极。

带有灰尘的烟气从壳体一侧进入壳体内，壳体上安装有静电发生器，电晕极与集尘电极分别与静

电发生器电连通。

当烟气流经高压电场时，气体在高压电场作用下电离，产生阳离子和阴离子，灰尘颗粒吸附阴离

子带上负电，带负电的粉尘颗粒又被阳极所吸引，灰尘吸附在集尘板上。
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集尘板与电晕极之间设有清扫机构，清扫机构包括设置在集尘板与电晕极之间的箱体，两个箱体

之间设有连接块。

箱体内固定安装有第一电机，第一电机的输出轴上固定连接第一旋转轴，第一旋转轴上固定连接

有若干个均匀分布的第一锥齿轮；箱体靠近集尘板的一侧设有若干个均匀分布的第二旋转轴，第二旋转

轴与箱体旋转连接。第二旋转轴靠近集尘板的一端固定连接有清洁毛刷，清洁毛刷与集尘板抵触设置；

第二旋转轴远离清洁毛刷的一端固定连接有第二锥齿轮，第一锥齿轮和第二锥齿轮相啮合。

第一电机带动第一旋转轴旋转，第一旋转轴带动第一锥齿轮旋转，第一锥齿轮带动第二锥齿轮旋

转，第二锥齿轮带动第二旋转轴旋转，第二旋转轴带动清洁毛刷旋转。

连接块与箱体之间设驱动组件，驱动组件包括固定安装在壳体顶部的第二电机。第二电机的输出

轴上固定连接有丝杠，丝杠远离第二电机的一端与集尘斗旋转连接，与连接块螺纹连接。

第二电机带动丝杠旋转，丝杠带动连接块和箱体上下运动，对集尘板上的灰尘进行清扫，应能够

将稳固吸附在集尘板上的灰尘清除，保证集尘板后续集尘效果。

集尘斗呈漏斗形，集尘斗底部安装有蝶阀，打开蝶阀方可将集尘斗内的灰尘排出。

5 技术要求

外观质量

5.1.1 加工表面不应有锈蚀、磕碰、划痕等有损质量的缺陷。

5.1.2 外露非加工表面不应有凸瘤、凹陷、气孔等影响质量的缺陷。

5.1.3 镀件镀层应细致、均匀；不应出现剥落、起泡、局部无镀层等缺陷。

5.1.4 涂漆件的涂层应平整，颜色、光泽应均匀一致；外观应清洁，无明显凸出颗粒和黏附物，不应

有明显的凹凸不平、砂纸道痕、流挂、起泡、发白及失光等缺陷。

5.1.5 焊缝应牢固、均匀；连续焊缝不应出现间断、烧穿、裂纹等缺陷。

5.1.6 管路布置应整齐有序、固定牢靠；管路不应产生扭曲、折叠等现象。

尺寸偏差

实际尺寸应与标示尺寸相符，允许偏差为 ±5％。机械加工零件尺寸公差应符合加工文件要求，未

注公差尺寸的极限偏差应符合 GB/T 1804—2000 中规定的 m 级（中等级）公差要求。

装配质量

设备零部件应齐全、完整，装配牢固，连接可靠。活动部件应运动灵活，固定部件应无脱落现象，

紧固件不应有锤伤、锈蚀，应紧固无松动，位置均匀。

防护等级

外壳防护等级应符合 GB/T 4208—2017 中 IP55 的规定。

工作噪声

在距离设备壳体 1.5 m 处，额定工况下，工作噪声应不超过 85 dB(A）。

性能要求

应符合表 1 的规定。
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表 1 性能要求

项目 要求

除尘效率/％ ≥99.90

出口烟气含尘浓度/（mg/m
3
） ≤30

压力降/Pa

水平进、出气 ≤300

上下进气或上、下出气 ≤400

高浓度 ≤500

漏风率/％

工作压力不大于 2 000 Pa 时 ≤3

工作压力大于 2 000 Pa 且不大于 5 000 Pa 时 ≤4

工作压力大于 5 000 Pa 时 ≤5

电气安全

5.7.1 电气系统应布线整齐、排列有序、接头牢固；各种标记（如元件代号、符号、接地标志等）应

齐全、清晰和正确，应符合 GB/T 4728.1—2018 的规定。

5.7.2 电气系统应灵敏、可靠，并应具备故障显示功能；在故障排除前，设备不应起动。

5.7.3 电气系统的操动器应符合 GB/T 5226.1—2019 中 10.2 的规定。

5.7.4 电气系统的指示灯和显示器应符合 GB/T 5226.1—2019 中 10.3 的规定。

5.7.5 所有外露可导电部分都应按 GB/T 5226.1—2019 中 8.2.1 的要求连接到保护联结电路上，保

护联结电路的连续性应符合 GB/T 5226.1—2019 中 8.2.3 的规定。

5.7.6 在动力电路导线和保护联结电路间施加 500 V 直流电压时，测得的绝缘电阻不应小于 1 MΩ。

5.7.7 在动力电路导线和保护联结电路间施加 1 000 V 交流电压，时间至少 1 s，不应出现击穿放电

现象。

6 试验方法

外观质量

明亮光线下，目视检查。

尺寸偏差

使用符合精度要求的量具进行测量。

装配质量

实际操作检查。

防护等级

按 GB/T 4208—2017 的规定进行。

工作噪声

在设备正常运行时进行噪声测量。用声级计 A 计权在距离电除尘器壳体 1.5 m 处，采用慢速档，

测量 3 次，每次 10 s，取 3 次的算术平均值为运行噪声值。

性能要求

按 GB/T 13931 的规定进行。

电气安全

6.7.1 目视检查布线、标记及故障显示功能。

6.7.2 按 GB/T 5226.1—2019 中 10.2 的要求目视检查操动器。
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6.7.3 按 GB/T 5226.1—2019 中 10.3 的要求目视检查指示灯和显示器。

6.7.4 按 GB/T 5226.1—2019 中 18.2 的要求检测保护联结电路的连续性。

6.7.5 按 GB/T 5226.1—2019 中 18.3 的要求检测绝缘电阻。

6.7.6 按 GB/T 5226.1—2019 中 18.4 的要求进行耐电压试验。

7 检验规则

检验分类

设备检验分为出厂检验、安装检验和型式检验。

出厂检验

7.2.1 每台设备所有零部件应经制造厂检验部门检验合格，方可交付使用。

7.2.2 检验项目包括外观质量、尺寸偏差、装配质量和防护等级。

安装检验

安装检验在现场进行，应符合 JB/T 8536 的规定。

型式检验

7.4.1 凡属下列情况之一者，应进行型式检验：

a) 设备投产运行后，按合同或技术协议规定进行除尘效率、出口烟气含尘浓度、压力降和漏风

率的测定；

b) 正常情况，定期做型式试验，如果产品质量出现异常时，应随时进行；

c) 转产、转厂、停产后复产或结构或工艺有重大改变影响产品性能时；

d) 国家质量监督检验机构提出要求时。

7.4.2 对成批生产的除尘器，采取随机抽样，抽样数量 1 台。

7.4.3 检验项目包括本文件第 5 章中的所有项目。

判定规则

7.5.1 检验结果应符合本文件要求。

7.5.2 型式检验时设备主要性能指标除尘效率、出口烟气含尘浓度、压力降和漏风率中有不合格项时，

允许返修复检直至合格；其余项目中任一项检验不合格时，对不合格项加倍抽样复检，复检结果若仍不

符合本文件要求时，则判定为不合格。

8 标志、使用说明书

标志

8.1.1 铭牌标志

应在设备适当且明显的位置上固定产品铭牌，标牌型式和尺寸应符合 GB/T 13306 的规定。至少包

括以下内容：

a) 制造厂名；

b) 产品名称；

c) 产品标记；

d) 产品所执行的标准编号；

e) 出厂编号；
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f) 生产日期。

8.1.2 包装标志

包装标志应包括收发货标志、包装储运图示标志，并应符合 GB/T 191 和 GB/T 6388 的规定。

8.1.3 使用说明书

使用说明书的编写应符合 GB/T 9969 的要求，主要包括以下内容：

a) 产品名称；

b) 产品标记及产品所执行的标准编号；

c) 主要用途及适用范围；

d) 工作原理；

e) 主要参数；

f) 外形及安装尺寸；

g) 安装时主要技术要求；

h) 使用时注意事项。

9 包装、运输和贮存

应符合 JB/T 5908 的规定。
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