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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由中国商品学会归口。

本文件起草单位：南通桦谕智能环保建材科技有限公司、启东市北新镇宏申建材厂、启东市瑞金新

型建材有限公司。

本文件主要起草人：李红生、陆益、刘相均。
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生活垃圾焚烧集料炉渣砖生产技术规范

1 范围

本文件规定了生活垃圾焚烧集料炉渣砖生产的原料、场地、设备和人员、生产流程、生产记录、环

境保护、安全要求。

本文件适用于生活垃圾焚烧集料炉渣砖（以下简称“炉渣砖”）的生产。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB 175 通用硅酸盐水泥

GB/T 2542 砌墙砖试验方法

GB 5085.3—2007 危险废物鉴别标准 浸出毒性鉴别

GB 6566 建筑材料放射性核素限量

GB 6722 爆破安全规程

GB 12348—2008 工业企业厂界环境噪声排放标准

GB 18597 危险废物贮存污染控制标准

GB 18599 一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准

GB 18918—2002 城镇污水处理厂污染物排放标准

GB/T 31962—2015 污水排入城镇下水道水质标准

GB 50116 火灾自动报警系统设计规范(附条文说明)

HJ 2025 危险废物收集、贮存、运输技术规范

DB32/4041—2021 大气污染物综合排放标准

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

生活垃圾焚烧集料炉渣 domestic waste incineration aggregate slag

由熔渣、铁和其他金属、陶瓷类碎片，玻璃和其他一些不可燃烧物质，以及未燃烧的有机物组成的

不均匀混合物。

4 原料

质量要求

4.1.1 炉渣

生产用炉渣应符合以下要求：

a) 炉渣应为形状不规则、带棱角的蜂窝状颗粒，颜色为黑褐色；

b) 炉渣的汞、砷、铜、铅、铬、镍等重金属浸出浓度应低于 GB 5085.3—2007 中浸出毒性鉴别

标准限值，属于一般固废。

4.1.2 水泥

生产用水泥应符合 GB 175 的规定。

接收
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4.2.1 原料入厂后，仓库管理人员应确认其生产厂家、产品名称、规格及数量与采购计划相符，并有

相应的质量证明文件（如合格证、出厂检验报告等）。

4.2.2 初检合格后，仓库管理人员通知质量部门抽样检测。质量部门依据相应原料检验规程进行检验，

根据相应原料标准验收原料，并做好记录。

储存

原料储存环境应清洁、通风、干燥、防火、防鼠、防雨、防潮、避光，原料应离地离墙，并应加盖

遮蔽物。

5 场地、设备和人员

场地

5.1.1 应远离居民生产、生活区。

5.1.2 应避开爆破危险区，安全距离应符合 GB 6722 的有关规定。

5.1.3 应靠近公路或铁路等主要交通干线，以便于原料的运入和产品的运出。

5.1.4 应有稳定的电力供应，具备足够的电力容量和可靠的供电线路。

5.1.5 生产区域必须配备必要的安全防护设施、消防设施、污染防治设施。

5.1.6 总平面布置应做到人货分流。生产车间内宜根据不同用途划分不同区域，高噪声设备应布置于

车间中部，各分区的布置应规划整齐。

设备

主要的生产设备包括：

——二仓配料机；

——皮带输送机；

——强制式搅拌机；

——双极真空挤出机；

——真空泵；

——自动切坯切条机；

——布坯机；

——自动抓坯机；

——送板机；

——接砖机；

——加长接砖机；

——自动上板机；

——移动叠板机；

——螺杆空压机；

——电控系统。

人员

5.3.1 企业负责人应明确所承担的产品质量责任与义务，遵守相关的法律法规。

5.3.2 生产操作人员应具备相应的岗位技能，熟悉所操作设备的性能和操作规程。

5.3.3 质量检验人员应经过专业培训，熟悉炉渣砖质量检验方法和标准，能够熟练操作各类检验设备。

5.3.4 企业应定期组织员工进行技术培训，培训内容包括生产工艺、设备操作、质量控制、安全环保

等方面的知识。

6 生产流程

生活垃圾焚烧集料炉渣砖生产流程图见图 1。
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图 1 生活垃圾焚烧集料炉渣砖生产流程图

配料

应按设计要求进行原料配比，炉渣、水泥和水计量最大允许误差应符合表 1 的规定。

表 1 炉渣、水泥和水计量最大允许误差

项目 最大允许误差/%

炉渣 ±3

水泥 ±2

水 ±2

搅拌

搅拌的步骤如下：

a) 在搅拌作业前，应对搅拌机进行全面细致的检查。确认搅拌机各部件均处于正常工作状态后，

可启动设备；

b) 启动搅拌机后，将炉渣、水泥、水按比例投料至搅拌机中进行密闭搅拌。搅拌时间为 2 min～

10 min。

压制

压制的步骤如下：

a) 将搅拌均匀的物料，通过皮带输送机平稳输送至成型模具内；

b) 物料填充完成后，启动成型机进行压制操作；

c) 压制完成后，小心脱模，脱模过程应缓慢、平稳，避免对砖坯造成损伤。

养护

宜使用叉车将成型水泥砖堆存码垛至养护车间；天气过冷时不进行生产，宜采用洒水养护方式。

成品

6.5.1 检验

应对养护完成后的炉渣砖进行全面的质量检验。检验项目包括尺寸偏差、外观质量、强度等级、抗

冻性、放射性核素限量等。主要检验方法如下：

配料

搅拌

压制

养护

成品
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a) 尺寸偏差检验采用符合精度要求的量具，如钢尺、卡尺等；

b) 外观质量通过目视检查，确保砖体外观整洁、色泽均匀，无缺棱掉角、裂缝等缺陷；

c) 强度等级检验按 GB/T 2542 的规定进行抗压强度试验；

d) 抗冻性检验按 GB/T 2542 的规定进行；

e) 放射性核素限量检验应遵循 GB 6566 的规定。

6.5.2 贮存

将检验合格的炉渣砖运至成品堆场进行存放。

7 生产记录

记录内容

应建立炉渣砖生产记录制度，生产记录内容应包括但不限于：

a) 原材料；

b) 设备运行参数；

c) 操作人员；

d) 生产过程记录；

e) 成品质量；

f) 成品数量。

记录保存

各项生产记录及档案资料应有专人负责记载，系统整理，妥善保存以备溯源，保存期限应不少于 2

年。

8 环境保护

废弃

大气污染物排放控制要求应符合 DB32/4041—2021 的规定。

废水

8.2.1 生产生活污水经化粪池处理后接管至污水处理厂。

8.2.2 废水接管应符合 GB/T 31962—2015 表 1 中规定的 B 级标准。

8.2.3 污水处理厂应对污水进行深度处理，处理达 GB 18918—2002 表 1 中规定的一级 A 标准后可

排放。

噪声

生产期间厂界噪声应符合 GB 12348—2008 中规定的 2 类。

固废贮存

8.4.1 一般工业固体废物贮存应符合 GB 18599 的相关要求。

8.4.2 危险废物贮存应符合 GB 18597 的要求；同时按照 HJ 2025 中的相关规定进行危险废物的包装、

贮存设施的选址、设计、运行、安全防护、监测和关闭等。

9 安全要求

生产安全

9.1.1 应建立、健全安全生产责任制，并做好安全生产计划工作。

9.1.2 工作人员应穿戴安全帽、防护眼镜、耳塞、防护口罩、防护手套、防护服、防护鞋进行加工作

业。
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9.1.3 工作人员应接受安全生产教育和培训。新职工上岗前、调换工种人员应进行专门的安全教育培

训。

消防安全

9.2.1 建筑物的防火等级应采用国家现行规范要求按一、二级耐火等级设计，满足建筑防火要求。

9.2.2 凡禁火区均设置明显标志牌。生产设备、原料仓库应远离火种、热源；工作场所严禁吸烟；各

区域应按规范设置灭火器、消防设施并定期检查维护。

9.2.3 安全出口及安全疏散距离应符合 GB 50016 的要求。

9.2.4 火灾报警系统：生产车间等火灾危险场所应设置火灾自动报警系统和火灾电话报警。火灾自动

报警系统设计符合 GB 50116 的规定。

9.2.5 厂区应留有足够的消防通道，生产车间、仓库设置消防给水管道和消防栓；厂部应组织义务消

防员，并进行定期的培训和训练。

风险应急管理

9.3.1 响应程序

9.3.1.1 在生产过程中，生产车间和储存区发生小规模火灾事故时，岗位操作人员应立即向生产主管、

值班长、厂部值班人员汇报并采取相应措施，予以处理。

9.3.1.2 当处理无效，火势扩大趋势时，应及时向公司主管报告；公司主管在接到报告后，下达按应

急救援预案处置的指令，立即通知公司应急救援领导小组成员到达现场，并迅速成立应急指挥部，各专

业组按各自职责开展应急救援工作。

9.3.1.3 当发生重大事故，难以控制时，指挥部成员应通知各自所在部门，按专业对口迅速向工业集

中区安全部门以及当地安监局、公安局、环保局、卫生局等上级领导机关报告事故情况。

9.3.2 应急设施、设备、材料

应根据项目可能发生的风险事故，在厂内配备各种生产性卫生设施、个人防护用品，如：灭火器、

劳保用品，保证应急预案实施的物质条件。

9.3.3 应急通讯、通知和交通

9.3.3.1 应公布负责人的紧急通讯号码，确保事故讯息的快速上报。指挥部成员应根据事故类别迅速

向总公司主管部门、公安、劳动等上级领导机关报告。

9.3.3.2 应成立交通警戒组，负责布置安全警戒，配备传呼系统，在事故发生时，及时通知警戒组负

责部门。
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