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M & A
(H3et)
AIEE

A AFEANS K EARNN LG R E N ER AL RLE .
FA N RGRE

WL N RREAE d
W5 mm

1.2~1.4 1.5~2.1 2.2~2.7 2.8~3.5 3.6~4.4 4.5~5.4 5.56~6.9 T~14

60# 1040~1160 | 1030~1150 | 1030~1150 | 1020~1140 | 1010~1130 | 1000~1120 | 990~1110 | 980~1100

65% 1090~1210 | 1080~1200 | 1070~1190 | 1060~1180 | 1050~1170 | 1040~1160 | 1030~1150 | 1020~1140

65Mn 1100~1220 | 1090~1210 | 1080~1200 | 1080~1200 | 1080~1200 | 1070~1190 | 1060~1180 | 1050~1170

67B 1100~1220 | 1090~1210 | 1080~1200 | 1080~1200 | 1080~1200 | 1070~1190 | 1060~1180 | 1050~1170

708 1160~1280 | 1150~1270 | 1145~1265 | 1145~1265 | 1140~1260 | 1120~1240 | 1100~1220 | 1090~1210

70B/T 1140~1260 | 1130~1250 | 1130~1250 | 1120~1240 | 1120~1240 | 1100~1220 | 1080~1200 | 1070~1190

727 1160~1280 | 1150~1270 | 1145~1265 | 1145~1265 | 1140~1260 | 1120~1240 | 1100~1220 | 1090~1210

80#/82A | 1260~1380 | 1260~1380 | 1260~1380 | 1255~1375 | 1240~1360 | 1220~1340 | 1200~1320 | 1190~1310

82B 1300~1400 | 1300~1400 | 1290~1390 | 1280~1380 | 1270~1370 | 1260~1360 | 1250~1350 | 1240~1340

86A/87A | 1320~1420 | 1300~1420 | 1300~1420 | 1280~1400 | 1280~1400 | 1270~1390 | 1260~1380 | 1250~1370

92T/B 1360~1480 | 1360~1480 | 1350~1470 | 1340~1460 | 1330~1450 | 1320~1440 | 1310~1430 | 1300~1420

E: PAEONBRAIN DR, RN L8 N AT Mg 50 MPa.
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