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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由中国商品学会归口。

本文件起草单位：江苏博诚新科技材料有限公司、江苏宇晟新科技材料有限公司、泰兴市凯信复合

材料有限公司。

本文件主要起草人：王健、王春霞、于志华。
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聚四氟乙烯高温布生产技术规范

1 范围

本文件规定了聚四氟乙烯高温布生产技术规范的基本要求、生产工艺流程、生产记录、环境保护、

安全要求。

本文件适用于聚四氟乙烯高温布的生产。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB 6722 爆破安全规程

GB 8978 污水综合排放标准

GB 12348 工业企业厂界环境噪声排放标准

GB/T 12801 生产过程安全卫生要求总则

GB/T 15605 粉尘爆炸泄压指南

GB 15577 粉尘防爆安全规程

GB 16297 大气污染物综合排放标准

GB 18597 危险废物贮存污染控制标准

GB 18599 一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 基本要求

原材料

4.1.1 类别

主要原材料包括：玻璃纤维布、悬浮聚四氟乙烯分散液、聚乙烯醇。

4.1.2 接收

4.1.2.1 原料入厂后，仓库管理人员应确认其生产厂家、产品名称、规格及数量与采购计划相符，并

有相应的质量证明文件（如合格证、出厂检验报告等）。

4.1.2.2 初检合格后，仓库管理人员通知质量部门抽样检测。质量部门依据相应原料检验规程进行检

验，根据相应原料标准验收原料，并做好记录。

4.1.3 储存

原料储存环境应清洁、通风、干燥、防火、防鼠、防雨、防潮、避光，原料应离地离墙，并应加盖

遮蔽物。

场地、设备和人员

4.2.1 场地

生产场地应符合以下要求：

a) 应远离居民生产、生活区；
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b) 应避开爆破危险区，安全距离应符合 GB 6722 的有关规定；

c) 应根据生产规模和设备数量，需要有足够大的生产车间，场地内应划分出明确的功能区域，

包括生产区、原材料储存区、成品储存区、质量检测区、办公区等；

d) 应具备良好的通风和采光条件；

e) 应配备完善的消防设施，包括火灾自动报警系统、消防水系统、灭火器等；

f) 生产场地应有稳定的电力供应，具备足够的电力容量和可靠的供电线路。

4.2.2 设备

主要使用以下设备：

——浸渍槽；

——冷压机；

——烧结炉；

——微发泡注塑机。

4.2.3 人员

4.2.3.1 应掌握高温布的生产加工工艺相关的基础知识，并经过专业岗位技术培训，考核合格后上岗。

4.2.3.2 应掌握环境保护和职业健康安全相关的基础知识，能应急解决加工过程中可能出现的问题。

4.2.3.3 应熟练掌握加工设备的操作方法。

4.2.3.4 从业人员应接受安全生产教育和培训。

5 生产工艺流程

聚四氟乙烯高温布的生产工艺流程图见图 1。

预处理

涂覆与浸渍

冷压成型

干燥

后处理

分切与包装

图 1 聚四氟乙烯高温布的生产工艺流程图

预处理

采用聚乙烯醇增韧分散液对玻璃纤维布进行浸渍预处理，控制浸渍时间 3 min～5 min，增强其与

聚四氟乙烯分散液的结合力。

涂覆与浸渍

5.3.1 将预处理后的玻璃布纤维布采用涂覆工艺，将悬浮聚四氟乙烯分散乳液均匀涂覆在其表面，随
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后进行浸渍操作。

5.3.2 采用多级浸渍-干燥工艺：

a) 第一次浸渍：玻璃纤维布通过聚四氟乙烯分散液，刮刀控制涂层厚度；

b) 重复浸渍 2 次～3 次至目标涂层厚度（通常 0.1 min～0.5 mm）。

冷压成型

将浸渍后的半成品送入冷压机（压力宜为 10 MPa～15 MPa），保持 5 min～10 min，提升层间剪

切强度和仿形性。

干燥

将浸渍后的玻璃纤维布送入干燥设备，通过适当的温度和时间设置，去除其中的水分，初步固定聚

四氟乙烯在玻纤布上的附着。

后处理​

5.6.1 烘培、烧结

将经过成型处理的产品进行烘培和烧结，通过精确控制温度和时间，使聚四氟乙烯在玻纤布上进一

步固化，提升产品的稳定性和性能。​

5.6.2 上光处理

对产品进行上光操作，提升产品表面的光洁度，满足特定的使用需求和外观要求。

分切与包装

根据需求分切为高温布卷材，进行防尘包装。

6 生产记录

记录内容

应建立高温布的生产记录制度，生产记录内容应包括但不限于：

a) 原材料；

b) 设备运行参数；

c) 操作人员；

d) 生产过程记录；

e) 成品质量。

记录保存

各项生产记录及档案资料应由专人负责记载，系统整理，妥善保存以备溯源，保存期限应不少于 2

年。

7 环境保护

一般要求

生产制造应配套适宜的污染物治理设施，并按相应规定对污染物进行处理。

废气

大气污染物排放的浓度应符合 GB 16297 的规定。

废水

进入厂区污水处理站，达到 GB 8978 三级标准后纳管排放。

固体废物
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固体废物的控制应按 GB 18597、GB 18599 的规定执行。

噪声

生产制造的厂界噪声应符合 GB 12348 的规定。

8 安全要求

应建立、健全安全生产责任制，并做好安全生产计划工作。

应根据 GB/T 12801 的规定，结合生产特点制定相应安全防护措施、安全操作规程和消防应急预

案，并配备防护救生设施及用品。

应设有必要的降噪、通风、防尘、防爆、泄爆设施或设备，防尘防爆管理应符合 GB 15577、GB/T

15605 的规定。
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