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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由南通师范高等专科学校（南通市中小学教师研修中心）提出。

本文件由中国商品学会归口。

本文件起草单位：南通师范高等专科学校（南通市中小学教师研修中心）、盐城师范学院（美术与

设计学院）、江苏师范大学（美术学院）、上海工艺美术职业学院、南通夏奇家居科技有限公司、南京

图圣环境工程有限责任公司、南京艺爵软装饰设计工程有限公司、湖北黎辉建设工程有限公司、河南田

野文化艺术有限公司、贝桐(上海)文化科技有限公司。

本文件主要起草人：郁献军、王忠林、黄诚、李凯源、洪涛、朱敏、缪国建、陈夏贤、朱沉浮、杨

跃、丁国凯、周群。
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家纺产品陈列展示装饰材料规范标准

1 范围

本文件规定了家纺产品陈列展示装饰材料的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包

装、运输和贮存。

本文件适用于家纺产品陈列展示装饰材料（以下简称“产品”）的生产、检验和验收。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 2410 透明塑料透光率和雾度的测定

GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T 3324 木家具通用技术条件

GB/T 12671 聚苯乙烯(PS)树脂

GB/T 14153 硬质塑料落锤冲击试验方法 通则

GB 28481 塑料家具中有害物质限量

QB/T 1648 聚乙烯着色母料

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 产品分类

产品按材质主要分为以下几类：

a) 不锈钢；

b) 木质；

c) 塑料；

d) 玻璃。

5 技术要求

5.1 一般要求

5.1.1 产品所用聚苯乙烯树脂应符合 GB/T 12671 的规定。

5.1.2 产品所用聚乙烯着色母粒料应符合 QB/T 1648 的规定。

5.2 外观

5.2.1 产品整体应无裂损，外观光滑平整，可能与人体接触部位不得有尖角和毛刺。
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5.2.2 产品表面应清晰，无明显杂质。透视应无刮花、污渍、白点、擦花等缺陷；无塑化不良、缩水、

气化、碰损；五金配件应无生锈氧化现象。

5.2.3 同批产品应无明显色差。

5.2.4 粘纸应无破损，位置正确。

5.3 尺寸偏差

产品尺寸应与标示尺寸相符，允许偏差为 ±5%。

5.4 装配质量

产品各主要部件应无明显变形，成品转动应顺畅自如。

5.5 理化指标

应符合表 1 的规定。

表 1 理化指标

项目 指标

透光率/% ≥85

冲击强度
50%冲击破坏高度/m ≥2.1

老化后50%冲击破坏能/kJ ≥210

底脚平稳性/mm ≤2.0

色牢度 经脱脂棉擦拭后应不脱色

承载能力/kg ≤10

5.6 环境适应性

5.6.1 耐低温

产品在（0±2）℃环境条件下，整体应无变形、催化、开裂现象。

5.6.2 耐高温

产品在（50±2）℃环境条件下，整体应无变形、催化、开裂现象。

5.7 有害物质限量

应符合表 2 的规定。

表 2 有害物质限量

项目 指标

邻苯二甲酸酯/%

DBP ≤0.1

BBP ≤0.1

DEHP ≤0.1

DNOP ≤0.1

DINP ≤0.1

DIDP ≤0.1

重金属/（mg/kg）

可溶性铅 ≤90

可溶性镉 ≤75

可溶性铬 ≤60

可溶性汞 ≤60
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表 2 有害物质限量（续）

项目 指标

多环芳烃/（mg/kg）
苯并芘 ≤1.0

16种多环芳烃（PAH）总量 ≤10

多溴联苯（PBB）/（mg/kg） ≤1 000

多溴二苯醚（PBDE）/（mg/kg） ≤1 000

6 试验方法

6.1 外观

自然光线下目测检验。

6.2 尺寸偏差

使用符合精度要求的通用量具进行测量。

6.3 装配质量

实际操作，逐一检验。

6.4 理化指标

6.4.1 透光率

按 GB/T 2410 的规定进行。

6.4.2 冲击强度

按 GB/T 14153 的规定进行。使用落锤式冲击试验机检测老化前和老化后的冲击强度指标（老化试

验采用日光照射的方法，将产品放在阳光下照射 2 d～3 d 后再做冲击强度试验），通过对比老化前后

的测试结果，得出产品稳定性能。仪器参数要求为：

a) 最大冲击破坏能：300 kJ；

b) 最大冲击破坏高度：2.1 m；

c) 高度定位精度：±1 mm；

d) 锤头质量：0.250 kg～15.000 kg，0.125 kg/每增量。

6.4.3 底脚平稳性

按 GB/T 3324 的规定进行。

6.4.4 色牢度

使用脱脂棉沾常温蒸馏水并用手拧干后，于产品表面用力来回摩擦 5 次，观察样品脱色情况。

6.4.5 承载能力

在产品上放置 10 kg 的砝码，观察样品表面缺陷。

6.5 环境适应性

6.5.1 耐低温

将样品放置在（0±2）℃环境下 24 h，取出后常温下放置 2 h，观察样品状态。

6.5.2 耐高温

将样品放置在（50±2）℃环境下 24 h，取出后常温下放置 2 h，观察样品状态。
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6.6 有害物质限量

按 GB 28481 的规定进行。

7 检验规则

7.1 检验分类

产品检验分为出厂检验和型式检验。

7.2 组批

以同一工艺、同一原辅材料生产的同一规格产品为一组批。

7.3 出厂检验

7.3.1 产品出厂需经工厂检验部门逐批检验合格，方能出厂。

7.3.2 出厂检验项目包括本文件中的外观、尺寸偏差、装配质量。

7.3.3 出厂检验应进行全数检验，因批量大，进行全数检验有困难时可实行抽样检验，抽样检验方法

GB/T 2828.1 计数抽样检验程序一次性抽样方案的规定进行，检验水平为Ⅱ。接收质量限(AQL)取 6.5；

根据表 3 抽取样本。

表 3 抽样数量及判定组

批量范围 样本数 合格判定数（Ac) 不合格判定数（Re）

26～50 8 1 2

51～90 13 2 3

91～150 20 3 4

151～280 32 5 6

281～500 50 7 8

501～1200 80 10 11

1201～3200 125 14 15

≥3201 200 21 22

注：26 件以下应全数检验。

7.3.4 样本中发现不合格数小于等于表 3 规定的合格判定数(Ac)，则判定该批产品合格；若样本中发

现的不合格数大于等于表 3 规定的不合格判定数(Re），可用备用样品或在原批次中加一倍抽样，进行

复检，复检结果合格的，该批次判为合格，复检结果仍不合格的，该批次判为不合格。

7.4 型式检验

7.4.1 正常生产时每年进行一次型式检验；有下列情况时也应进行型式检验：

a) 新产品试制鉴定；

b) 正式生产时，如原料、工艺有较大改变可能影响到产品的质量；

c) 出厂检验的结果与上次型式检验有较大差异时；

d) 产品停产 12 个月以上重新恢复生产时；

e) 国家质量监督机构提出要求时。

7.4.2 型式检验项目包括要求中的全部项目。

7.4.3 型式检验应从出厂检验合格产品中随机抽取，抽取数量应满足检测要求。

7.4.4 当型式检验结果全部符合本文件要求时，判型式检验合格。若检验中出现任何一项不符合，允

许加倍重新抽取样品进行复检，复检后，若全部符合本文件要求时，判型式检验合格，否则为不合格。
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8 标志、包装、运输、贮存

8.1 标志

8.1.1 销售标志应至少含有以下内容：

a) 产品名称；

b) 商品责任单位名称及地址；

c) 执行标准号；

d) 产品合格标识。

8.1.2 包装箱上的包装储运图示标志按 GB/T 191 的规定选择使用。

8.2 包装

产品包装应保证产品不受损伤，应防尘、防震，便于运输和贮存。如客户有特殊要求，按合同有关

规定进行。

8.3 运输

产品在运输过程中应避免冲击、挤压、日晒、雨淋及化学品的腐蚀。

8.4 贮存

产品应贮存在通风良好、干燥的室内，避免重压及污染。
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