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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由江苏世纪鸟电动车科技有限公司提出。

本文件由中国商品学会归口。

本文件起草单位：江苏世纪鸟电动车科技有限公司、江苏新中天塑业有限公司、常州世纪鸟电动车

制造有限公司、江苏世纪兰翔摩托车有限公司、江苏比亚乔摩托车销售有限公司。

本文件主要起草人：余伟东、刘宇兴、方艳、王琦琏、刘尧奎。
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模块化电动车

1 范围

本文件规定了模块化电动车的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本文件适用于模块化电动车的生产和检验。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB 3565.2 自行车安全要求 第2部分：城市和旅行用自行车、青少年自行车、山地自行车与竞赛

自行车的要求

GB/T 3565.6 自行车安全要求 第6部分：车架与前叉试验方法

GB/T 3565.8 自行车安全要求 第8部分：脚蹬与驱动系统试验方法

GB/T 5169.11 电工电子产品着火危险试验 第11部分：灼热丝/热丝基本试验方法 成品的灼热丝可

燃性试验方法(GWEPT)

GB/T 5169.16 电工电子产品着火危险试验 第16部分：试验火焰 50W水平与垂直火焰试验方法

GB 8410 汽车内饰材料的燃烧特性

GB 14023 车辆、船和内燃机 无线电骚扰特性 用于保护车外接收机的限值和测量方法

GB 17761 电动自行车安全技术规范

GB/T 31887.1 自行车 照明和回复反射装置 第1部分：照明和光信号装置

QB/T 1880 自行车 车架

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 结构

产品结构如图 1 所示。
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说明：

1——车身本体；

2——电源机；

3——车杆；

4——车把；

5——前轮；

6——后轮；

7——车座。

图 1 产品结构图

5 技术要求

外观

5.1.1 电动车零部件外表面以及所有手能触及的部位均应平整光滑，不得有锋棱、毛刺、尖角等。

5.1.2 所有软包部位应质地柔软，富有弹性，缝边应牢固整齐，外表面不应有皱褶、褪色、跳线和破

损等缺陷。

5.1.3 仪表盘应有电量、欠压等显示功能。

尺寸限值

5.2.1 整车高度应小于或等于 1 100 mm；车体宽度（除车把、脚蹬部分外）应小于或等于 450 mm；

前、后轮中心距应小于或等于 1 250 mm；鞍座高度应大于或等于 635 mm；鞍座长度应小于或等于 350

mm。

5.2.2 后轮上方的衣架平坦部分最大宽度应小于或等于 175 mm。

装配质量

装配后其各项功能应能正常使用，所有转动、移动部件均应运动均匀、灵活，间隙适当，无卡滞或

松弛现象。操纵机构和车把应操作方便，最大转向角内不与其它部件触碰，控制系统复位可靠，并有调

节余地。

结构

5.4.1 脚蹬间隙

电动车的脚蹬间隙应当符合 GB 3565.2 的规定。

5.4.2 突出物

电动车的突出物应当符合 GB 3565.2 的规定。

5.4.3 防碰擦

电动车的不动件不得与运动件相碰擦。

整车质量

装配完整的电动车的整车质量应小于或等于 55 kg。

车速限值

5.6.1 使用电驱动功能行驶时，最高车速不超过最高设计车速，且不超过 25 km/h。

5.6.2 使用电助动功能行驶时，车速超过 25 km/h 时，电动机不提供动力输出。

5.6.3 电动机控制系统应当具有防速度篡改设计。

制动性能

应符合表 1 的规定，在相应的制动距离平稳安全地停住。
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表 1 制动性能

试验条件 试验速度 km/h 使用的车闸 制动距离 m

干态 25
同时使用前后车闸 ≤7

单用车闸 ≤15

湿态 16
同时使用前后车闸 ≤9

单用车闸 ≤19

车速提示音

电动车应当有车速提示音，并符合下列要求：

a) 当行驶车速达到 15 km/h 时持续发出提示音；

b) 提示音声压级范围为 55 dB(A)～62 dB(A)。
注：车速提示音推荐采用自行车车铃音。单次发音周期可为 3 s，单次发音时间可约为 700 ms。

淋水涉水性能

经试验，电动车应当可以正常骑行，各电器部件功能正常，绝缘电阻值应当大于或等于 1 MΩ。

车架/前叉组合件

5.10.1 车架/前叉组合件振动强度

经试验，车架/前叉组合件各部位不应有可见裂纹、破损、明显变形和松动。

5.10.2 车架/前叉组合件冲击强度

5.10.2.1 冲击试验（重物落下）

经试验，组合件应当无可见的裂纹或损坏，减震装置的任何零件应当无分离，两轮轴中心线之间的

距离（轮基）的永久变形应当小于或等于 40 mm。

5.10.2.2 冲击试验（车架/前叉组合件落下）

经试验，组合件应当无可见的裂纹或损坏，组合件及减震系统的任何部分应当无分离现象。

把立管和鞍管（适用时）

5.11.1 把立管安全线

把立管的最少插入深度标记或装置应当符合 GB 3565.2 的规定。

5.11.2 把立管弯曲强度

经试验，把立管不得发生断裂，

5.11.3 鞍管安全线

对装有鞍管的鞍座，鞍管的最少插入深度标记应当符合 GB 3565.2 的规定。

反射器、照明和鸣号装置

5.12.1 反射器

电动车应当装有后反射器、侧反射器和脚蹬反射器。反射器的类型、颜色和安装应当符合 GB 3565.2

的规定；侧反射器无法按照 GB 3565.2 要求安装的，应当安装在电动车两侧。反射器光学要求应当符

合 GB/T 31887.1 的规定。

5.12.2 照明

电动车应当装有前灯和后灯，其亮度值应当符合 GB/T 31887.1 的规定。

5.12.3 鸣号装置
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电动车应当装有鸣号装置，鸣号装置的声压级应当为 75 B(A)～100 dB(A)。

电气装置

5.13.1 导线布线安装

导线布线安装应当符合下列要求：

a) 所有电气导线捆扎成束、布置整齐；

b) 导线夹紧装置选用绝缘材料，若采用金属材料，则应有绝缘内衬；

c) 接插件插接可靠，无松脱；

d) 电气系统所有接线的导电部分均不得裸露；

e) 车把与车架之间的连接部位不得因正常转动而损坏导线的绝缘；

f) 与充电电源连接的系统中可能带电的部件，在任何操作情况下均有适当的防护装置，以防止

人体直接接触。

5.13.2 短路保护

电动车的充电线路和电池输出端中应当装有熔断器或断路器保护装置，其规格、参数应当符合使用

说明书或其他明示的规定。

5.13.3 电气强度

经试验，电源电路与裸露可导电部件之间不应出现击穿及闪络。

控制系统

5.14.1 制动断电功能

当电动车电驱动行驶制动时，其电气控制系统应当具有使电动机断电的功能。

5.14.2 过流保护功能

电动车的电气控制系统应当具有过流保护功能。

5.14.3 防失控功能

电动车的电气控制系统应当具有防失控保护功能。

电动机额定连续输出功率

电动车的电动机额定连续输出功率应当小于或等于 400 W。

充电器与蓄电池

5.16.1 充电器

5.16.1.1 在非正常工作情况下，充电器具有保护功能，充电器输出接线反接或短接后，应无损坏。

5.16.1.2 充电器应具有防触电保护功能，结构和外壳对易触及的带电部件有足够的防护。但交流峰值

电压和直流电压小于或等于 42.4 V 的充电器除外。

5.16.2 蓄电池的最大输出电压

电动车的蓄电池最大输出电压应当小于或等于 60 V。

5.16.3 蓄电池防篡改

电动车蓄电池防篡改应当满足下列要求：

a) 蓄电池固定在电池组盒内，蓄电池与电池组盒合理匹配，电池组盒与电池组盒安装位置合理

匹配，防止改变电池容量或电压；

b) 蓄电池与电池组盒侧壁的最大间隙小于或等于 30 mm，且不晃动；

c) 电动车不得预留扩展车载蓄电池的接口；

d) 电动车不得有外设蓄电池托架。



T/CS 010—2025

5

防火性能

电动车的电池组盒、保护装置、仪表、灯具应当能承受 GB/T 5169.11 规定 550 ℃ 的灼热丝试验。

对于通过最大额定电流大于 1.0 A 的电源线缆及单芯导线，其接插件的绝缘材料部件应当能承受 GB/T

5169.11 规定 750 ℃ 的灼热丝试验。

阻燃性能

电动车固体非金属材料应当能承受 GB/T 5169.16 的试验，材料的燃烧类别如下：

a) 主回路、主回路连接的电气部件，燃烧类别为 V-0。如短路保护装置、电源连接器、主回路

电线、绝缘护套、接插件等；
注：主回路为从蓄电池组系统输出端起为驱动电机运转而通过大电流的电路。

b) 次回路、次回路连接电气部件，燃烧类别为 V-1。如次回路电线、热缩管、大灯灯座、尾灯

灯座、转向灯座、短路保护装置、电气开关等。

c) 与电池直接接触的非金属材料或充电回路，燃烧类别为 V-1。如电池组盒、充电插头等。

d) 充电器的非金属材料，燃烧类别为 V-1。如充电器的外壳、电源软线、输入输出端插头等。

e) 除 a）～d）之外其他装饰性固体非金属材料，应当符合 GB 8410 的规定。如鞍座、前泥板、

后泥板、装饰性塑料件等。

无线电骚扰特性

无线电骚扰特性应当符合 GB 14023 的要求。

6 试验方法

外观

采用目测、手触检验。

尺寸限值

按 GB 17761 的规定进行。

装配质量

采用目测、手触检验。

结构

6.4.1 脚蹬间隙

按 GB/T 3565.8 的规定进行。

6.4.2 突出物

按 GB 3565.2 的规定进行。

6.4.3 防碰擦

采用目测、手触检验。

整车质量

将装配完整的电动车放置在称重设备上，测量其质量。

车速限值

按 GB 17761 的规定进行。

制动性能

按表 1 规定的试验速度进行试验，试验方法按 GB 3565.2 的规定。
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车速提示音

按 GB 17761 的规定进行。

淋水涉水性能

按 GB 17761 的规定进行。

车架前叉组合件

6.10.1 车架/前叉组合件振动强度

按 QB/T 1880 的规定进行。

6.10.2 车架/前叉组合件冲击强度

按 GB/T 3565.6 的规定进行。

把立管和鞍管

按 GB 17761 的规定进行。

反射器、照明和鸣号装置

6.12.1 反射器

按 GB/T 31887.1 的规定进行。

6.12.2 照明

按 GB/T 31887.1 的规定进行。

6.12.3 鸣号装置

目测检查试验车是否安装鸣号装置，检查鸣号装置是否有效。

电气装置

按 GB 17761 的规定进行。

控制系统

按 GB 17761 的规定进行。

电动机额定连续输出功率

按 GB 17761 的规定进行。

充电器与蓄电池

按 GB 17761 的规定进行。

防火性能

按 GB/T 5169.11 的规定进行。

阻燃性能

按 GB/T 5169.16 的规定进行。

无线电骚扰特性

按 GB 14023 的规定进行。

7 检验规则

检验分类
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产品检验分为型式检验和出厂检验。

组批

以同一工艺、同一原辅材料生产的同一规格产品为一组批。

出厂检验

7.3.1 每台电动车应经制造商质量检验部门检验合格并附有合格证方能出厂。

7.3.2 出厂检验项目见表 2。

表 2 检验项目

检验项目 出厂检验 型式检验

外观 √ √

尺寸限值 √ √

装配质量 √ √

结构 √ √

整车质量 √ √

车速限值 — √

制动性能 — √

车速提示音 — √

淋水涉水性能 — √

车架/前叉组合件 — √

把立管和鞍管 — √

反射器、照明和鸣号装置 √ √

电气装置 — √

控制系统 — √

电动机额定连续输出功率 — √

充电器与蓄电池 — √

防火性能 — √

阻燃性能 — √

无线电骚扰特性 — √

注：“√”为必检项目，“—”为非必检项目。

型式检验

7.4.1 有下列情况之一时应进行型式检验：

a) 新产品试制鉴定；

b) 正式生产时，如原料、工艺有较大改变可能影响到产品的质量；

c) 出厂检验的结果与上次型式检验有较大差异时；

d) 产品停产 12 个月以上重新恢复生产时；

e) 国家质量监督机构提出要求时。

7.4.2 型式检验项目见表 2。

7.4.3 型式检验抽样应符合以下要求：

a) 抽样数量：从制造商出厂检验合格的产品中任意抽取 3 台；

b) 抽样基数：抽样在成品库房进行时，基数应不少于 20 台；

c) 进行型式检验的 3 台样车中，有一辆不合格时，允许抽取双倍数量的样车重复进行不合格项

目的检验，若重复检验中仍有一辆不合格时，则本批视为不合格；

d) 进行型式检验的三辆样车中，有 2 台及其以上不合格时，则本批视为不合格。

8 标志、包装、运输和贮存

标志

8.1.1 产品应在明显而适当的位置固定产品标牌，铭牌应当用中文标明以下信息：产品名称、型号、
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制造商名称或商标、制造年月等。铭牌上标明的内容应当规范、清晰耐久且易于识别。

8.1.2 在电动车车架本体不可分隔的醒目部位（前管和中接头应当优先考虑）表面，应当永久性地标

上每辆电动车唯一的整车编码。编码应符合 GB 17761 的规定。

8.1.3 电动车后部应当具有方便安装号牌的位置，其上应当有 2 个安装孔且中心间距为 80 mm。

8.1.4 电动机编码至少应当包括电动机功率和电压的信息，并应当永久性地刻制在电动机外壳上。

包装

8.2.1 产品包装应保证产品不受损伤，应防尘、防震，便于运输和贮存。如客户有特殊要求，按合同

有关规定进行。

8.2.2 产品应随机附带下列技术文件：

a) 产品装箱清单；

b) 产品质量合格证明文件；

c) 产品使用说明书，应符合 GB 17761 的规定。

运输

产品在运输过程中应避免冲击、挤压、日晒、雨淋及化学品的腐蚀。

贮存

产品应贮存在通风良好、干燥的室内，避免重压及污染。
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