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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由常州市武进环球粮机设备有限公司提出。

本文件由中国商品学会归口。

本文件起草单位：常州市武进环球粮机设备有限公司、河北道融管道设备制造有限公司、盐城金刚

星精密锻造有限公司。

本文件主要起草人：卞珍娣、马金城、刘向东。
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环保型高效碾米机成套设备

1 范围

本文件规定了环保型高效碾米机成套设备的结构、技术要求、检验规则、标志、随行文件、使用说

明书、包装、运输、贮存和保质期。

本文件适用于环保型高效碾米机成套设备的生产和检验。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 699 优质碳素结构钢

GB 1354 大米

GB/T 3768 声学 声压法测定噪声源声功率级和声能量级 采用反射面上方包络测量面的简易法

GB/T 5226.1 机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件

GB 5491 粮食、油料检验 扦样、分样法

GB/T 5502 粮油检验 大米加工精度检验

GB/T 5503 粮油检验 碎米检验法

GB/T 6388 运输包装收发货标志

GB/T 9969 工业产品使用说明书 总则

GB/T 13306 标牌

GB/T 24854 粮油机械 产品包装通用技术条件

GB/T 24855 粮油机械 装配通用技术条件

GB/T 24856 粮油机械 铸件通用技术条件

GB/T 24857 粮油机械 板件、板型钢构件通用技术条件

GB/T 25218 粮油机械 产品涂装通用技术条件

GBZ 158 工作场所职业病危害警示标识

JB/T 6083 固结磨具 碾米砂轮

JB/T 8749.1 调压器 第1部分:通用要求和试验

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 结构

产品结构如图 1 所示。



T/CS 077—2025

2

说明：

1——碾米机主体；

2——吸尘器；

3——吸尘管；

4——活动管；

14——进料口。

图 1 产品结构图

5 技术要求

一般要求

5.1.1 原材料、外购件、外协件等应附有合格证,经验收合格后才能使用.

5.1.2 板件、板型钢构件应符合 GB/T 24857 的规定。

5.1.3 铸件应符合 GB/T 24856 的规定。

5.1.4 装配应符合 GB/T 24855 的规定。

5.1.5 产品涂装应符合 GB/T 25218 的规定。

5.1.6 碾辊主轴应采用机械性能不低于 GB/T 699 规定的 45 号钢制造,并经调质处理。

5.1.7 铁辊、螺旋推进器应采用冷硬铸铁制造，铁辊工作筋白口深度应大于 3 mm，表面硬度为 HRC 45～

55。

5.1.8 砂辊材质、几何精度、物理特性均应符合 JB/T 6083 的规定。

5.1.9 米筛应采用机械性能不低于 GB/T 699 规定的 08F 薄钢板制造，表面硬度为 HV 450～650。

外观

5.2.1 各部分外观应完好，无明显的变形和损伤。

5.2.2 铸件表面不应有影响产品及零部件强度和外观质量的裂纹、砂眼、气孔等缺陷。

5.2.3 焊接件焊缝应均匀、牢因，不得有虚焊、烧伤、焊、裂纹、夹、气孔、焊渣未除等缺陷。

5.2.4 钣金件各咬接处应平整、牢固。

5.2.5 各加油孔的设置应明显，保证加注油脂时不受其他部件干涉，设计上应保证米筛、米刀更换力

便、快捷。

5.2.6 产品铭牌及端子标志应正确、齐全，并符合图样要求。

装配质量

产品零部件应齐全、完整，装配牢固，连接可靠，活动部件应运动灵活，固定部件应无脱落现象。

噪声

产品正常工作时，整机噪声（声压级）应不大于 80 dB（A）。
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工艺性能

应符合表 1 的规定。

表 1 工艺性能

项目
指标

早籼 晚籼 晚粳

加工精度 符合 GB 1354 规定的三级大米

糙白不均率，% ≤5.0

含糠粉率，% ≤0.15

增碎率，% ≤27 ≤22 ≤17

大米温升，℃ ≤20

温升

在额定功率下运行，温升不应高于 40 ℃，最高温度不应超过 75 ℃。

连续工作时长

在正常工作条件下，产品连续工作 5 min，各项功能应正常无误。

安全

5.8.1 电气安全应符合 GB/T 5226.1 的规定。

5.8.2 安全警示标志应符合 GBZ 158 的规定。

5.8.3 碾米机与电机配套销售的，运转件应有安全防护装置。

5.8.4 碾米机不配电机销售的，也应配带安全防护装置，在机体上应留有安装孔。

6 试验方法

外观

在自然光线下，以目测进行。

装配质量

在自然光线下，以目测进行。

噪声

按 GB/T 3768 的规定进行。

工艺性能

6.4.1 加工精度

按 GB/T 5502 的规定进行。

6.4.2 糙白不均率

从原始样中不加挑选地取出整米 100 粒，逐粒凭感官鉴定（如有争论也可以用品红染色法对比），

比标准米样精度上下差一级者，为糙白不均的米粒，数其粒数，计算数量百分数。

6.4.3 含糠粉率

从检测样中按 GB 5491 的分样法分取试样 500 g 左右，分三次放入 1.0 mm 圆孔筛内进行筛选，

每次筛毕倒出试样后再轻拍筛子，使糠粉掉入筛底，以免堵塞筛眼。全部试样筛完后，刷下粘附在筛层

上的糠粉，合并称量。含糠粉率按式（1）计算：

δ = ��

�
× 100%····················································· (1)
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式中：

δ——含糠粉率，%；

��——糠粉质量，单位为千克（kg）；

�——试样质量，单位为千克（kg）。

6.4.4 增碎率

按 GB/T 5503 的规定进行。

6.4.5 大米温升

在待加工的糙米中，用温度计测定其温度，同时记录试验场所室温。在米机运转半小时后，用温度

计测量米机出口接料容器中的白米温度（以温度计度数不再上升为准），计算加工前后的温差。

温升

按 JB/T 8749.1 的规定进行。

连续工作时长

连续工作 5 min，检查产品各项功能是否正常。

安全

6.7.1 电气系统按 GB/T 5226.1 的规定进行。

6.7.2 目视检查安全防护装置、安全警示标志、安装孔。

7 检验规则

检验分类

产品检验分为出厂检验和型式检验。

出厂检验

7.2.1 产品出厂需经逐台检验合格，方可出厂。

7.2.2 出厂检验项目见表 2。

表 2 检验项目

项目 出厂检验 型式检验

外观 √ √

装配质量 √ √

噪声 — √

工艺性能 — √

温升 — √

连续工作时长 — √

安全 √ √

注：“√”为必检项，“—”为非必检项。

型式检验

7.3.1 有下列情况之一时应进行型式检验：

a) 新产品试制鉴定；

b) 正式生产，如原料、工艺有较大改变可能影响到产品的质量；

c) 出厂检验的结果与上次型式检验有较大差异；

d) 产品停产 12 个月以上重新恢复生产；

e) 连续生产 5 年；
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f) 国家质量监督机构提出要求。

7.3.2 型式检验项目见表 2。

7.3.3 型式检验的样品从出厂检验合格的产品中任选 2 台做样品，1 台进行检验，另外 1 台备样。

判定规则

7.4.1 出厂检验项目全部符合本文件要求时判出厂检验合格，有一项不符合则判为不合格。

7.4.2 型式检验项目符合本文件要求时判型式检验合格，若检验中出现任何一项不符合，允许加倍重

新抽取样品进行复检，复检后，若全部符合本文件要求时，判型式检验合格，否则为不合格。

8 标志、随行文件

标志

8.1.1 标志应至少包含以下内容：

a) 产品名称；

b) 型号规格；

c) 产品责任单位名称及地址；

d) 额定电压；

e) 生产日期；

f) 执行标准号；

g) 产品合格标识。

8.1.2 包装箱上的包装储运图示标志按 GB/T 191 的规定选择使用。

8.1.3 产品在适当而明显的位置装有固定标牌，标牌应符合 GB/T 13306 的要求。

8.1.4 标志应清晰、牢固，不应因运输条件和自然条件而褪色、变色、脱落。

8.1.5 运输包装收发货标志应符合 GB/T 6388 的规定。

随行文件

应提供产品的随性文件，包括：

a) 产品合格证；

b) 使用说明书；

c) 装箱单；

d) 随机附件和技术文件。

9 使用说明书、包装、运输和贮存

使用说明书

产品使用说明书应符合 GB/T 9969 的规定。

包装

应符合 GB/T 24854 的规定。

运输

9.3.1 产品运输应符合铁路、公路、水路运输及机械化装载的规定。

9.3.2 产品运输时，应按包装箱外壁箱面的标志稳起轻放，防止碰撞。

贮存

产品应贮存在干燥、通风处，避免锈蚀。
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