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FEESEINER 1. £ 2. £ 3 Fin.
#z1 BRRBRREMNERESOCAERESH
. sgmg e | sxmmn | x| swak | VR s g
Sia=3 %m*% 3 0 E
m'/h m rpm % o s
1 VZX 25-200 12 48 2 950 42 6
2 VZX 25-200 6 12 1 450 38 6
3 VZX 25-250 14 80 2 950 29 6
4 VZX 25-250 8 17 1 450 28 6
5 VZX 25-315 20 128 2 950 31 6
6 VZX 25-315 9.6 32 1 450 27 6
7 VZX 40-160 29 32 2 950 63 6
8 VZX 40-160 15 9 1 450 60 6
9 VZX 40-200 32 50 2 950 60 6
10 VZX 40-200 17 13 1 450 57 6
11 VZX 40-250 31 77 2 950 53 6
12 VZX 40-250 16 19 1 450 50 6
13 VZX 40-315 41 110 2 950 46 6
14 VZX 40-315 21 28 1 450 42 6
15 VZX 40-400 40 160 2 950 42 4.5
16 VZX 40-400 20 40 1 450 38 6
17 VZX 50-160 56 32 2 950 73 6
18 VZX 50-160 28 8 1 450 70 6
19 VZX 50-200 65 54 2 950 72 6 100
20 VZX 50-200 36 14 1 450 70 6
21 VZX 50-250 70 80 2 950 65 6
22 VZX 50-250 34 20 1 450 62.5 6
23 VZX 50-315 85 110 2 950 56 6
24 VZX 50-315 42 27 1 450 53 6
25 VZX 50-400 82 194 2 950 51 6
26 VZX 50-400 40 48 1 450 45 6
27 VZX 80-160 90 32 2 950 78 6
28 VZX 80-160 46 8 1 450 76 6
29 VZX 80-200 100 53 2 950 76 6
30 VZX 80-200 50 13 1 450 74 6
31 VZX 80-250 125 80 2 950 74 5
32 VZX 80-250 62 20 1 450 72 6
33 VZX 80-315 140 125 2 950 69 5
34 VZX 80-315 70 32 1 450 66.5 6
35 VZX 80-400 170 187 2 950 61 6
36 VZX 80-400 85 46 1 450 58 7
37 VZX 100-160 160 28 2 950 81 4
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x1 BRBREMIBRESCXERRESH (8D

BER Q| BEER N | samx | VEHRE Ly
s Z SILE Z E ZH5R e I E |
m’/h m rpm % o s
38 VZX 100-160 80 7 1 450 79.5 6
39 VZX 100-200 190 48 2 950 81 4.5
40 VZX 100-200 95 12 1 450 79.5 6
41 VZX 100-250 230 77 2 950 81 4.5
42 VZX 100-250 115 19 1 450 79.5 6
43 VZX 100-315 250 125 2 950 78 3.5
44 VZX 100-315 130 31 1 450 76 6 100
45 VZX 100-400 150 47 1 450 70 6
46 VZX 150-200 320 43 2 950 83.5 3
47 VZX 150-200 160 11 1 450 82 6
48 VZX 150-250 400 70 2 950 82 3.5
49 VZX 150-250 200 18 1 450 80. 5 6
50 VZX 150-315 220 32 1 450 81 6
2 BRBRIABRESORNBRESH
e ZERE Q | ZFEHE U L2 SHEBR | AW | R E R R
Sia=? %y-ﬁ‘g 3
m'/h m Tpm % m S
1 VZX 40-200 12 48 2 950 42 6
2 VZX 40-200 6 12 1 450 38 6
3 VZX 50-160 29 80 2 950 63 6
4 VZX 50-160 15 17 1 450 60 6
5 VZX 50-200 32 128 2 950 60 6
6 VZX 50-200 17 13 1 450 57 6
7 VZX 50-250 31 77 2 950 53 6
8 VZX 50-250 16 19 1 450 50 6
9 VZX 50-315 41 110 2 950 46 6
10 VZX 50-315 21 28 1 450 42 6
11 VZX 80-160 56 32 2 950 73 5.5
12 VZX 80-160 28 8 1 450 70 6
13 VZX 80-200 65 54 2 950 72 5.5
14 VZX 80-200 36 14 1 450 70 6
15 VZX 80-250 70 80 2 950 65 6
16 VZX 80-250 34 20 1 450 62.5 6 100
17 VZX 80-315 85 110 2 950 56 6
18 VZX 80-315 42 27 1 450 53 7
19 VZX 100-160 90 32 2 950 78 5.8
20 VZX 100-160 46 8 1 450 76 6
21 VZX 100-200 100 53 2 950 76 5.4
22 VZX 100-200 50 13 1 450 74 6
23 VZX 100-250 125 80 2 950 74 5
24 VZX 100-250 62 20 1 450 72 6
25 VZX 100-315 140 125 2 950 69 5
26 VZX 100-315 70 32 1 450 66. 5 6
27 VZX 150-160 160 28 2 950 81 4.8
28 VZX 150-160 80 7 1 450 79.5 6
29 VZX 150-200 190 48 2 950 81 5
30 VZX 150-200 95 12 1 450 79.5 6
31 VZX 150-250 230 77 2 950 81 5
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m'/h m rpm % m S

32 VZX 150-250 115 19 450 79.5 6

33 VZX 150-315 250 125 950 78 3.5

34 VZX 150-315 130 31 450 76 6

35 VZX 151-200 320 43 950 83.5 3

36 VZX 151-200 160 11 450 82 6 100

37 VZX 151-250 400 70 950 82 3.5

38 VZX 151-250 200 18 450 80. 5 6

== DN = (D= DD

39 VZX 151-315 220 32 450 81 6
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mm mm m’/h m r/min % m s

50
75
100
125
150
40 40 6.3 175 2 950 46.5 6.0 15
200
225
250
275
300

50
75
100
125
150
175 54 6.0 20
200
225
250
275

50 50 12.5 300 2 950

200
250
300
350
400 43 6.0 20
450
500
550
600
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mm mm m’/h m r/min % m s

60
90
120
150
180 1 480 7 6.0 40
210
240
270
300

150 150 155

201
268
335
402 2 950 74 5.0 45
469
536
603

86
129
172
215
258
301
344

200 200 280 1 480
387

7 6.0 50

325
390
455
520
585
650

73 6.0 50

180
240
300
360
250 250 450 120 1 480 79 6.0 55
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